WIRE GAUGE CARBON TAPS - IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE
GAUGE CARBON TAPER TAP 6-32 THREADS

High Quality To Help You Do The Best Work

WIRE GAUGE CARBON TAPS The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge
Carbon Taps are precision-engineered tools designed for gunsmiths and firearm
enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. Crafted

from high-quality carbon steel, these taps ensure durability and accurate D e

threading, making them essential for various gunsmithing applications. These
taps are available in a range of wire gauge sizes, allowing for versatility in
threading different components. The carbon steel construction not only provides
strength but also facilitates easy removal of broken tap fragments, as they can be
shattered with a punch if necessary. Specifications: Material: Carbon steel
Thread Sizes: Various wire gauge sizes Customer Insights: Users of the IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps appreciate their precision and
reliability in threading tasks. The carbon steel construction not only provides
durability but also facilitates easy removal of broken fragments, enhancing the
overall user experience. The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps
are a valuable addition to any gunsmith's toolkit, offering precise threading
capabilities and robust construction for reliable performance.

Attributes

Name: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE GAUGE CARBON TAPER TAP 6-32 THREADS
Manufacturer: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Product no.: 395632001

Mfr. No.:

Material: Carbon Steel

Style: Taper

Threads: 6-32

Delivery weight: 0.005kg

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur WIRE GAUGE CARBON TAPS

Einfilhrung

Danke, dass du dich fur die WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. entschieden hast.
Diese Anleitung bietet wichtige Sicherheitsanweisungen und Informationen, um eine sichere und effektive Nutzung
dieses Produkts zu gewahrleisten. Bitte lies diese Anleitung sorgfaltig durch, bevor du die Taps verwendest, und
bewahre sie fur zukinftige Referenzen auf.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

® Stelle sicher, dass die Taps nur fir den vorgesehenen Zweck verwendet werden, namlich zum Erstellen oder
Reparieren interner Gewinde in Waffenkomponenten.

®* Trage immer geeignete personliche Schutzausristung (PSA), wie z.B. Schutzbrille und Handschuhe, beim
Gebrauch dieser Werkzeuge.

® Halte die Taps aul3erhalb der Reichweite von Kindern und unbefugten Benutzern.

® Uberpriife die Taps vor jedem Gebrauch auf Schaden oder Abnutzung. Verwende keine beschadigten
Werkzeuge.

* Verwende die Taps in einem gut beltfteten Bereich, um das Einatmen von Staub oder Ablagerungen, die
wahrend des Gewindeschneidens entstehen, zu vermeiden.

® Beachte alle lokalen Vorschriften und Sicherheitsstandards, die mit Biichsenmacherei und Waffenwartung
verbunden sind.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen fiir die Nutzung

®* Handhabung: Gehe vorsichtig mit den Taps um, um Verletzungen zu vermeiden. Die Schneidkanten sind
scharf und kdénnen Schnitt oder Stichverletzungen verursachen.

® |nstallation: Stelle sicher, dass der Tap sicher in einem TapWrench oder einer Bohrmaschine gehalten wird,
um ein Abrutschen zu verhindern.

® Gewindeschneiden: Verwende wahrend des Gewindeschneidens ein geeignetes Schmiermittel, um die
Reibung zu verringern und die Gewindequalitat zu verbessern.

® Kraft: Wende beim Gebrauch der Taps keine GbermaRige Kraft an. Wenn du Widerstand spurst, stoppe und
Uberprife auf Hindernisse oder Fehlstellungen.

® Gebrochene Taps: Wenn ein Tap bricht, verwende einen Stempel, um den gebrochenen Fragment zu
zerschlagen, um eine einfachere Entfernung zu ermdglichen. Befolge Sicherheitsprotokolle, um Verletzungen
wahrend dieses Vorgangs zu vermeiden.

Anweisungen zur Installation und Nutzung

1. Vorbereitung:
® Waéhle die passende Drahtstarke fir deine Anwendung aus.
® Stelle sicher, dass das Werkstlick sauber und frei von Ablagerungen ist.
® Sichere das Werkstuck in einer stabilen Position.

2. Verwendung des Taps:

® Setze den Tap in den TapWrench oder die Bohrmaschine ein.
®* Trage ein geeignetes Schneiddl auf den Tap auf.
® Richte den Tap mit dem Loch aus, das gewindeschneidern werden soll, und ibe sanften Druck aus.
® Drehe den Tap im Uhrzeigersinn, wahrend du die Ausrichtung beibehaltst. Zwinge den Tap nicht.
® Nach ein paar Umdrehungen drehe den Tap leicht zurlick, um eventuelle Spane zu brechen, und fahre
dann mit dem Gewindeschneiden fort.
3. Abschluss:

® Sobald die gewiinschte Tiefe erreicht ist, entferne den Tap vorsichtig, indem du ihn gegen den
Uhrzeigersinn drehst.
® Reinige das neu gewindete Loch und entferne alle Ablagerungen.



Entsorgungsanweisungen

® Entsorge gebrochene TapFragment und verwendete Schmierstoffe gemaR den lokalen Vorschriften fur

gefahrliche Abfalle.
®* Werfe Taps nicht in den normalen Mill. Befolge stattdessen die Richtlinien fir das Recycling oder die

Entsorgung von Metallwerkzeugen.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Sicherheitsanfragen oder weitere Unterstiitzung bezlglich der WIRE GAUGE CARBON TAPS wende dich bitte
an den in der Produktverpackung angegebenen EUbasierten Kontaktpunkt.

Durch das Befolgen dieser Sicherheitsanweisungen kannst du eine sichere und effektive Erfahrung mit deinen WIRE
GAUGE CARBON TAPS gewahrleisten. Priorisiere immer die Sicherheit und halte dich an die in diesem Handbuch
bereitgestellten Richtlinien. Danke fur deine Aufmerksamkeit und sichere Nutzung.



Safety Instruction Guide for WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Introduction

Thank you for choosing the WIRE GAUGE CARBON TAPS by IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. This guide provides
essential safety instructions and information to ensure safe and effective use of this product. Please read this guide
carefully before using the taps and keep it for future reference.

General Safety Guidelines

® Ensure that the taps are used only for their intended purpose of creating or repairing internal threads in firearm
components.

* Always wear appropriate personal protective equipment (PPE), such as safety goggles and gloves, when

using these tools.

Keep the taps out of reach of children and unauthorized users.

Inspect the taps for any damage or wear before each use. Do not use damaged tools.

Use the taps in a wellventilated area to avoid inhaling any dust or debris created during the threading process.

Follow all local regulations and safety standards related to gunsmithing and firearm maintenance.

Specific Safety Precautions for Use

* Handling: Handle the taps with care to avoid injury. The cutting edges are sharp and can cause cuts or
punctures.

® |nstallation: Ensure that the tap is securely held in a tap wrench or drill before use to prevent slipping.

® Threading: Use a suitable lubricant during the threading process to reduce friction and improve thread quality.

® Force: Do not apply excessive force when using the taps. If resistance is felt, stop and check for any
obstruction or misalignment.

®* Broken Taps: If a tap breaks, use a punch to shatter the broken fragment for easier removal. Follow safety
protocols to avoid injury during this process.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

® Select the appropriate wire gauge size for your application.
® Ensure that the workpiece is clean and free from debris.
® Secure the workpiece in a stable position.

2. Using the Tap:

Insert the tap into the tap wrench or drill.

Apply a suitable cutting lubricant to the tap.

Align the tap with the hole to be threaded and apply gentle pressure.

Turn the tap clockwise while maintaining alignment. Do not force the tap.

After a few turns, reverse the tap slightly to break any chips and then continue threading.

3. Completion:

® Once the desired depth is reached, carefully remove the tap by turning it counterclockwise.
® Clean the newly threaded hole and remove any debris.

Disposal Instructions

® Dispose of any broken tap fragments and used lubricants in accordance with local regulations for hazardous
waste.
® Do not throw taps in regular trash. Instead, follow guidelines for recycling or disposal of metal tools.



Contact Information for Further Support

For any safety inquiries or further assistance regarding the WIRE GAUGE CARBON TAPS, please reach out to the
EUbased contact point provided with your product purchase.

By following these safety instructions, you can ensure a safe and effective experience with your WIRE GAUGE
CARBON TAPS. Always prioritize safety and adhere to the guidelines provided in this manual. Thank you for your
attention and safe usage.



Guia de Instrucciones de Seguridad para TAPAS DE
CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE

Introduccion

Gracias por elegir las TAPAS DE CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE de IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Esta
guia proporciona instrucciones de seguridad esenciales e informacion para garantizar el uso seguro y efectivo de
este producto. Por favor, lee esta guia detenidamente antes de usar las tapas y guardala para futuras referencias.

Directrices Generales de Seguridad

Asegurate de que las tapas se utilicen Unicamente para su propoésito previsto de crear o reparar roscas
internas en componentes de armas de fuego.

Siempre usa equipo de proteccién personal (EPP) adecuado, como gafas de seguridad y guantes, al utilizar
estas herramientas.

Mantén las tapas fuera del alcance de los nifios y usuarios no autorizados.

Inspecciona las tapas en busca de dafos o desgaste antes de cada uso. No utilices herramientas dafiadas.
Usa las tapas en un area bien ventilada para evitar inhalar polvo o escombros creados durante el proceso de
roscado.

Cumple con todas las regulaciones locales y normas de seguridad relacionadas con la armeria y el
mantenimiento de armas de fuego.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

Manipulacién: Maneja las tapas con cuidado para evitar lesiones. Los bordes de corte son afilados y pueden
causar cortes o punciones.

Instalacion: Asegurate de que la tapa esté sujeta de forma segura en una llave de tapa o taladro antes de
usarla para evitar que se deslice.

Roscar: Usa un lubricante adecuado durante el proceso de roscado para reducir la friccion y mejorar la
calidad de la rosca.

Fuerza: No apliques fuerza excesiva al usar las tapas. Si sientes resistencia, detente y verifica si hay alguna
obstruccion o desalineacion.

Taps Rotos: Si una tapa se rompe, usa un punzén para romper el fragmento roto y facilitar su extraccion.
Sigue los protocolos de seguridad para evitar lesiones durante este proceso.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1.

2.

3.

Preparacion:

® Selecciona el tamafio de calibre de alambre adecuado para tu aplicacion.
® Asegurate de que la pieza de trabajo esté limpia y libre de escombros.
® Asegura la pieza de trabajo en una posicion estable.

Uso de la Tapa:

Inserta la tapa en la llave de tapa o taladro.

Aplica un lubricante de corte adecuado a la tapa.

Alinea la tapa con el agujero que deseas roscar y aplica una presion suave.

Gira la tapa en sentido horario mientras mantienes la alineacién. No fuerces la tapa.

Después de unos giros, invierte la tapa ligeramente para romper cualquier viruta y luego continGa
roscando.

Finalizacion:

® Una vez que se alcance la profundidad deseada, retira cuidadosamente la tapa girandola en sentido
antihorario.
® Limpia el agujero recién roscado y retira cualquier escombro.

Instrucciones de Eliminacion



® Desecha cualquier fragmento de tapa rota y lubricantes usados de acuerdo con las regulaciones locales para

residuos peligrosos.
® No tires las tapas en la basura regular. En su lugar, sigue las pautas para el reciclaje o eliminacién de

herramientas metélicas.

Informacidén de Contacto para Mas Soporte

Para cualquier consulta sobre seguridad o asistencia adicional relacionada con las TAPAS DE CARBONO DE
CALIBRE DE ALAMBRE, por favor, comunicate con el punto de contacto con sede en la UE proporcionado con la
compra de tu producto.

Al seguir estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia segura y efectiva con tus TAPAS DE
CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE. Siempre prioriza la seguridad y adhiérete a las pautas proporcionadas en
este manual. Gracias por tu atencién y uso seguro.



Guide de Sécurité pour les TAPS CARBON EN
CALIBRE A FIL

Introduction

Merci d'avoir choisi les TAPS CARBON EN CALIBRE A FIL de I''RWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Ce guide fournit
des instructions de sécurité essentielles et des informations pour garantir une utilisation sdre et efficace de ce
produit. Veuillez lire ce guide attentivement avant d'utiliser les taps et conservezle pour référence future.

Lignes Directrices Générales de Sécurité

Assurezvous que les taps sont utilisés uniquement pour leur objectif prévu de création ou de réparation de
filetages internes dans les composants des armes a feu.

Portez toujours un équipement de protection individuelle (EPI) approprié, tel que des lunettes de sécurité et
des gants, lors de I'utilisation de ces outils.

® Gardez les taps hors de portée des enfants et des utilisateurs non autoriseés.

Inspectez les taps pour tout dommage ou usure avant chaque utilisation. Ne pas utiliser d'outils endommageés.
Utilisez les taps dans un espace bien ventilé pour éviter d'inhaler toute poussiere ou débris créés lors du
processus de filetage.

Respectez toutes les réglementations locales et les normes de sécurité liées a I'armurerie et a I'entretien des
armes a feu.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Manipulation : Manipulez les taps avec soin pour éviter les blessures. Les bords de coupe sont tranchants et
peuvent causer des coupures ou des perforations.

Installation : Assurezvous que le tap est solidement maintenu dans une clé a tap ou un perceuse avant
utilisation pour éviter de glisser.

Filetage : Utilisez un lubrifiant approprié pendant le processus de filetage pour réduire la friction et améliorer
la qualité du filetage.

Force : Ne pas appliquer une force excessive lors de I'utilisation des taps. Si vous ressentez une résistance,
arrétezvous et vérifiez s'il y a une obstruction ou un désalignement.

Taps Cassés : Si un tap se casse, utilisez un poingon pour briser le fragment cassé afin de faciliter son
retrait. Suivez les protocoles de sécurité pour éviter les blessures pendant ce processus.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

1.

2.

3.

Préparation :

® Sélectionnez la taille de calibre appropriée pour votre application.
® Assurezvous que la piéce a travailler est propre et exempte de débris.
* Fixez la piece a travailler dans une position stable.

Utilisation du Tap :

Insérez le tap dans la clé a tap ou la perceuse.

Appliguez un lubrifiant de coupe approprié sur le tap.

Alignez le tap avec le trou a fileter et appliquez une pression douce.

Tournez le tap dans le sens des aiguilles d'une montre tout en maintenant l'alignement. Ne forcez pas
le tap.

® Apres quelques tours, inversez légerement le tap pour briser les copeaux, puis continuez a fileter.

Achévement :

® Une fois la profondeur souhaitée atteinte, retirez soigneusement le tap en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.
* Nettoyez le trou nouvellement fileté et retirez tout débris.

Instructions de Mise au Rebut



® Eliminez les fragments de tap cassés et les lubrifiants usagés conformément aux réglementations locales sur
les déchets dangereux.

®* Ne jetez pas les taps dans les ordures ordinaires. Suivez plutét les directives pour le recyclage ou I'élimination
des outils en métal.

Contact pour un Soutien Supplémentaire

Pour toute question de sécurité ou assistance supplémentaire concernant les TAPS CARBON EN CALIBRE A FIL,
veuillez contacter le point de contact basé dans I'UE fourni avec votre achat de produit.

En suivant ces instructions de sécurité, vous pouvez garantir une expérience sire et efficace avec vos TAPS
CARBON EN CALIBRE A FIL. Priorisez toujours la sécurité et respectez les directives fournies dans ce manuel.
Merci de votre attention et de votre utilisation en toute sécurité.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per i Tappi in
Carbonio a Misura di Filo

Introduzione

Grazie per aver scelto i Tappi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Questa guida
fornisce istruzioni di sicurezza essenziali e informazioni per garantire un uso sicuro ed efficace di questo prodotto. Si
prega di leggere attentamente questa guida prima di utilizzare i tappi e di conservarla per riferimento futuro.

Linee Guida Generali di Sicurezza

® Assicurarsi che i tappi siano utilizzati solo per il loro scopo previsto di creare o riparare filettature interne nei
componenti delle armi.

® |ndossare sempre dispositivi di protezione individuale (DPI) appropriati, come occhiali di sicurezza e guanti,
durante l'uso di questi strumenti.

® Tenere i tappi fuori dalla portata di bambini e utenti non autorizzati.
Ispezionare i tappi per eventuali danni o usura prima di ogni utilizzo. Non utilizzare strumenti danneggiati.
Utilizzare i tappi in un'area ben ventilata per evitare di inalare polvere o detriti creati durante il processo di
filettatura.

® Seguire tutte le normative locali e gli standard di sicurezza relativi al gunsmithing e alla manutenzione delle
armi da fuoco.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

Maneggio: Maneggiare i tappi con cura per evitare infortuni. | bordi taglienti possono causare tagli o punture.

® |nstallazione: Assicurarsi che il tappo sia fissato saldamente in una chiave per maschi o trapano prima
dell'uso per prevenire scivolamenti.

® Filettatura: Utilizzare un lubrificante adatto durante il processo di filettatura per ridurre I'attrito e migliorare la
qualita della filettatura.

® Forza: Non applicare una forza eccessiva durante l'uso dei tappi. Se si avverte resistenza, fermarsi e
controllare eventuali ostruzioni o disallineamenti.

® Tappi Rotti: Se un tappo si rompe, utilizzare un punzone per frantumare il frammento rotto per una rimozione
piu facile. Seguire i protocolli di sicurezza per evitare infortuni durante questo processo.

Istruzioni per l'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

® Selezionare la misura di filo appropriata per la propria applicazione.
® Assicurarsi che il pezzo di lavoro sia pulito e privo di detriti.
® Fissare il pezzo di lavoro in una posizione stabile.

2. Utilizzo del Tappo:

Inserire il tappo nella chiave per maschi o nel trapano.

Applicare un lubrificante da taglio adatto sul tappo.

Allineare il tappo con il foro da filettare e applicare una leggera pressione.

Ruotare il tappo in senso orario mantenendo l'allineamento. Non forzare il tappo.

Dopo alcune rotazioni, invertire leggermente il tappo per rompere eventuali trucioli e poi continuare la
filettatura.

3. Completamento:
® Una volta raggiunta la profondita desiderata, rimuovere con cautela il tappo ruotando in senso

antiorario.
® Pulire il foro filettato di recente e rimuovere eventuali detriti.

Istruzioni per lo Smaltimento



® Smaltire eventuali frammenti di tappo rotti e lubrificanti usati in conformita con le normative locali per i rifiuti
pericolosi.

® Non gettare i tappi nei rifiuti normali. Invece, seguire le linee guida per il riciclaggio o lo smaltimento degli
strumenti in metallo.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per qualsiasi domanda sulla sicurezza o ulteriore assistenza riguardo ai Tappi in Carbonio a Misura di Filo, si prega
di contattare il punto di contatto con sede nell'UE fornito con I'acquisto del prodotto.

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, € possibile garantire un'esperienza sicura ed efficace con i vostri Tappi in
Carbonio a Misura di Filo. Prioritizzate sempre la sicurezza e rispettate le linee guida fornite in questo manuale.
Grazie per la vostra attenzione e per un uso sicuro.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla GWINTOWNIKOW
WIRE GAUGE CARBON

Wprowadzenie

Dziekujemy za wyb6r GWINTOWNIKOW WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Niniejsza
instrukcja zawiera istotne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz informacje, ktére zapewnig bezpieczne i
skuteczne uzytkowanie tego produktu. Prosimy o uwazne przeczytanie tej instrukcji przed uzyciem gwintownikéw i
zachowanie jej na przysziosé.

Ogolne Zasady Bezpieczenstwa

® Upewnij sie, ze gwintowniki sg uzywane tylko do ich zamierzonego celu, jakim jest tworzenie lub naprawa
gwintow wewnetrznych w komponentach broni palne;.

® Zawsze nos$ odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE), takie jak gogle ochronne i rekawice, podczas
korzystania z tych narzedzi.

® Trzymaj gwintowniki z dala od dzieci i 0s6b nieupowaznionych.

® Sprawdz gwintowniki pod katem uszkodzen lub zuzycia przed kazdym uzyciem. Nie uzywaj uszkodzonych
narzedzi.

® Uzywaj gwintownikéw w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby unikng¢ wdychania pytu lub
zanieczyszczen powstatych podczas gwintowania.

® Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw i standardéw bezpieczenstwa zwigzanych z rusznikarstwem i
konserwacja broni palne;.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

® Obstuga: Obstuguj gwintowniki ostroznie, aby unikng¢ obrazen. Krawedzie tngce sg ostre i mogg powodowac
ciecia lub przebicia.

® |nstalacja: Upewnij sie, ze gwintownik jest pewnie trzymany w kluczu gwintowym lub wiertarce przed
uzyciem, aby zapobiec slizganiu sie.

® Gwintowanie: Uzywaj odpowiedniego $rodka smarnego podczas procesu gwintowania, aby zmniejszy¢ tarcie
i poprawi¢ jakos¢ gwintu.

® Sita: Nie stosuj nadmiernej sity podczas korzystania z gwintownikow. Jesli poczujesz opér, zatrzymaj sie i
sprawdz, czy nie ma przeszkéd lub niewtasciwego ustawienia.

® Ztamanie Gwintownika: Jesli gwintownik ztamie sie, uzyj diuta, aby rozbi¢ ztamany fragment, co utatwi jego
usuniecie. Przestrzegaj protokotéw bezpieczenstwa, aby unikna¢ obrazen podczas tego procesu.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

® Wybierz odpowiedni rozmiar gwintownika do swojego zastosowania.
® Upewnij sie, ze element roboczy jest czysty i wolny od zanieczyszczen.
® Stabilnie zamocuj element roboczy.

2. Uzycie Gwintownika:

W6z gwintownik do klucza gwintowego lub wiertarki.

Nat6z odpowiedni Srodek smarny na gwintownik.

Wyrdéwnaj gwintownik z otworem do gwintowania i zastosuj delikatny nacisk.

Obracaj gwintownik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, utrzymujac wyréwnanie. Nie wymuszaj
gwintownika.

® Po kilku obrotach cofnij gwintownik nieco, aby ztamac wiéry, a nastepnie kontynuuj gwintowanie.

3. Zakonczenie:

® Gdy osiggniesz pozadang gtebokos¢, ostroznie wyjmij gwintownik, obracajgc go w lewo.
® Wyczy$¢ nowo gwintowany otwor i usun wszelkie zanieczyszczenia.



Instrukcje Utylizacji

® Utylizuj wszelkie ztamane fragmenty gwintownika oraz uzywane smary zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi odpaddéw niebezpiecznych.

® Nie wyrzucaj gwintownikéw do zwyktego $mieci. Zamiast tego, postepuj zgodnie z wytycznymi dotyczacymi
recyklingu lub utylizacji narzedzi metalowych.

Informacje Kontaktowe w Celach Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczacych bezpieczenstwa lub dalszej pomocy dotyczacej GWINTOWNIKOW
WIRE GAUGE CARBON, prosimy o kontakt z punktem kontaktowym z siedzibg w UE, kt6ry zostat podany przy
zakupie produktu.

Prosze pamietac, ze przestrzegajac tych instrukcji bezpieczenstwa, mozesz zapewnic¢ sobie bezpieczne i skuteczne
doswiadczenie z GWINTOWNIKAMI WIRE GAUGE CARBON. Zawsze priorytetowo traktuj bezpieczenstwo i
przestrzegaj wytycznych zawartych w tej instrukcji. Dziekujemy za uwage i zyczymy bezpiecznego uzytkowania.



Turvaohje WIRE GAUGE CARBON TAPS tuotteelle

Johdanto

Kiitos, etté valitsit WIRE GAUGE CARBON TAPS tuotteet IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.:lta. Tamé& opas tarjoaa
olennaisia turvaohjeita ja tietoa varmistaaksesi taméan tuotteen turvallisen ja tehokkaan kaytén. Lue tama opas
huolellisesti ennen tapsien kayttoa ja sailyta se tulevaa kayttéa varten.

Yleiset Turvaohjeet

® Varmista, ettd tapsit kaytetaan vain niiden tarkoitetussa tarkoituksessa, eli sisdisten kierteiden luomiseen tai
korjaamiseen asekomponenteissa.

® Kayta aina asianmukaisia henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE), kuten suojalaseja ja ké&sineita, tydkaluja

kayttaessasi.

Pida tapsit lasten ja valtuuttamattomien kayttajien ulottumattomissa.

Tarkista tapsit vaurioiden tai kulumisen varalta ennen jokaista kayttoa. Ala kayta vaurioituneita tyokaluja.

Kayta tapsia hyvin ilmastoidussa tilassa valttddksesi polyn tai roskien hengittdmista kierteityksen aikana.

Noudata kaikkia paikallisia saantéja ja turvallisuusstandardeja, jotka liittyvat aseiden korjaamiseen ja

huoltamiseen.

Erityiset Turvatoimet Kaytdossa

® Kasittely: Kasittele tapsia varovasti vammojen valttamiseksi. Leikkuureunat ovat terdvié ja voivat aiheuttaa
viilto tai puhkaisuvammoja.

® Asennus: Varmista, etta tapin pidike on kunnolla kiinnitetty tapsipenkkiin tai porakoneeseen ennen kayttéa
estaaksesi liukumisen.

* Kierteitys: Kéyta sopivaa voiteluainetta kierteityksen aikana kitkan vahentamiseksi ja kierteiden laadun
parantamiseksi.

® Voima: Ala kayta liiallista voimaa tapsia kayttaessasi. Jos tunnet vastusta, pysahdy ja tarkista mahdolliset
esteet tai vaarat kohdistukset.

®* Rikkoutuneet Tapsit: Jos tappirikkoutuu, kdyté lydntitydkalua rikotun osan murskaamiseen helpompaa
poistamista varten. Noudata turvallisuusprotokollia vammojen vélttamiseksi tdssé prosessissa.

Asennus ja Kayttoohjeet

1. Valmistelu:

® Valitse sovelluksellesi sopiva johtovarsikoko.
® Varmista, ettd tytkappale on puhdas ja vapaa roskista.
® Kiinnita tydkappale vakaaseen asentoon.

2. Tapsin Kayttaminen:

Aseta tappipenkkiin tai porakoneeseen.

Levité sopivaa leikkuuvoiteluainetta tapille.

Kohdista tappia kierteitettdvaan reikdan ja paina kevyesti.

K&anna tappia myotapaivaan samalla kun pidat kohdistuksen oikeana. Ala pakota tappia.

Muutaman kierroksen jalkeen kdanna tappia hieman taaksepdin murtamaan mahdolliset lastut ja jatka
sitten kierteitysta.

3. Valmistuminen:

® Kun haluttu syvyys on saavutettu, poista tappia varovasti kdantamalla sita myotapaivaan.
® Puhdista juuri kierteitetty reiké ja poista kaikki roskat.

Havitysohjeet

® Havita rikkoutuneet tappiosat ja kaytetyt voiteluaineet paikallisten vaarallisten jatteiden saantdjen mukaisesti.
* Ala heita tapsia tavalliseen roskikseen. Noudata sen sijaan metallitydkalujen kierrétys tai havitysohjeita.



Lisatietoja ja Tuki

Kaikissa turvallisuuskysymyksissa tai lisdavun tarpeessa WIRE GAUGE CARBON TAPS tuotteeseen liittyen, ole
hyvé ja ota yhteytta EUpohjaiseen yhteyspisteeseen, joka on ilmoitettu tuotteesi mukana.

Noudattamalla naité turvaohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kokemuksen WIRE GAUGE CARBON TAPS
tuotteiden kanssa. Aina turvallisuus etusijalle ja noudata tdssa oppaassa annettuja ohjeita. Kiitos huomiostasi ja

turvallisesta kaytosta.



Sakerhetsinstruktionsguide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduktion

Tack for att du valt WIRE GAUGE CARBON TAPS fran IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Denna guide ger viktiga
sékerhetsinstruktioner och information for att sakerstélla séker och effektiv anvandning av denna produkt. Vanligen
l&s denna guide noggrant innan du anvander tapparna och spara den for framtida referens.

Allméanna sakerhetsriktlinjer

Se till att tapparna endast anvands for sitt avsedda syfte att skapa eller reparera inre gangor i
vapenkomponenter.

Anvand alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), sdsom skyddsglasdgon och handskar, nar du
anvander dessa verktyg.

® Hall tapparna utom rackhall for barn och obehériga anvandare.
® |nspektera tapparna for eventuella skador eller slitage fére varje anvandning. Anvand inte skadade verktyg.
® Anvand tapparna i ett valventilerat omrade for att undvika inandning av damm eller skrap som skapas under

géngningsprocessen.
Folj alla lokala foreskrifter och sakerhetsstandarder relaterade till vapenmekanik och underhall av skjutvapen.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

Hantering: Hantera tapparna med forsiktighet for att undvika skador. Skérkanterna ar vassa och kan orsaka
skarsar eller punkteringar.

Installation: Se till att tapparna halls ordentligt i en tappnyckel eller borr innan anvéandning for att forhindra att
de glider.

Gangning: Anvand ett lampligt smorjmedel under gangningsprocessen for att minska friktion och forbattra
gangkvaliteten.

Kraft: Tillampa inte 6verdriven kraft nar du anvander tapparna. Om du kanner motstand, stoppa och
kontrollera om det finns hinder eller feljustering.

Trasiga tappar: Om en tapp gar sonder, anvand en stamjarn for att krossa det trasiga fragmentet for enklare
borttagning. Folj sékerhetsprotokoll for att undvika skador under denna process.

Instruktioner for installation och anvandning

1.

2.

3.

Forberedelse:

® Vailj ratt tradgangstorlek for din applikation.
® Se till att arbetsstycket ar rent och fritt fran skrap.
® Sakra arbetsstycket i en stabil position.

Anvédndning av tapparna:

Satt in tapparna i tappnyckeln eller borren.

Applicera ett lampligt skarsmérjmedel pa tapparna.

Rikta tapparna mot halet som ska gangas och applicera forsiktig tryck.

Vrid tapparna medurs medan du uppratthdller justering. Tvinga inte tapparna.

Efter nagra varv, vand tapparna nagot bakat for att bryta eventuella span och fortsatt sedan
gangningen.

Avslutning:

® Nar onskat djup har uppnatts, ta forsiktigt bort tapparna genom att vrida dem moturs.
® Rengor det nyligen gangade halet och ta bort eventuellt skrap.

Avfallsinstruktioner



® Kasta bort trasiga tappfragment och anvanda smdérjmedel i enlighet med lokala féreskrifter for farligt avfall.
® Slang inte tappar i vanlig soptunna. Folj istallet riktlinjer for atervinning eller avfallshantering av metallverktyg.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For eventuella sékerhetsfragor eller ytterligare hjalp angaende WIRE GAUGE CARBON TAPS, vanligen kontakta
den EUbaserade kontaktpunkt som medfdljer ditt produktkdop.

Genom att félja dessa sékerhetsinstruktioner kan du sékerstélla en saker och effektiv upplevelse med dina WIRE
GAUGE CARBON TAPS. Prioritera alltid sékerhet och folj riktlinjerna som anges i denna manual. Tack for din
uppmarksamhet och séker anvandning.



Bezpecnostni pokyny pro WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali WIRE GAUGE CARBON TAPS od IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. Tento priivodce
poskytuje zakladni bezpecnostni pokyny a informace, které zajisti bezpecné a efektivni pouzivani tohoto produktu.
Pred pouzitim fezakd si prosim pozorné prectéte tento priivodce a uchovejte jej pro budouci pouZziti.

Obecné bezpecénostni pokyny

® Zaijistéte, aby byly fezaky pouzivany pouze k urenému Ucelu, tedy k vytvafeni nebo opraveé vnitfnich zavitl v
komponentech zbrani.

® VZdy pouzivejte vhodné osobni ochranné pomtcky (OOP), jako jsou ochranné bryle a rukavice, pfi pouZivani
téchto nastrojl.

® Drzte fezaky mimo dosah déti a neopravnénych uzivateld.

® Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fezaky na jakékoli poskozeni nebo opotfebeni. NepouZivejte poskozené
nastroje.

® Pouzivejte fezaky v dobfe vétrané oblasti, abyste se vyhnuli vdechovani prachu nebo Glomkd vznikajicich
bé&hem zavitovani.

® Dodrzujte vSechny mistni predpisy a bezpe€nostni normy tykajici se zbrojifstvi a udrzby stfelnych zbrani.

Specificka bezpe€nostni opatfeni pfi pouziti

® Manipulace: Rezaky manipulujte opatrng, abyste se vyhnuli zranéni. Rezné hrany jsou ostré a mohou
zpUsobit fezné nebo propichovaci rany.

* |nstalace: Zajistéte, aby byl fezak pevné uchycen v kliCi na zavity nebo vrtaCce pfed pouzitim, aby se
zabrénilo sklouznuti.

® Zavitovani: Pouzivejte vhodné mazivo béhem procesu zavitovani, abyste sniZili tfeni a zlepsili kvalitu zavitd.

* Sila: NepouZivejte nadmérnou silu pfi pouzivani fezak(. Pokud citite odpor, zastavte a zkontrolujte, zda
nedochazi k pfekazce nebo nespravnému zarovnani.

® Zlomené fezaky: Pokud se fezak zlomi, pouzijte udernik k rozbiti zlomeného fragmentu pro snadné;jsi
odstranéni. Dodrzujte bezpecnostni protokoly, abyste se vyhnuli zranéni béhem tohoto procesu.

P4 Vg

Pokyny pro instalaci a pouzivani
1. Priprava:

® Vyberte vhodnou velikost dratu pro vasi aplikaci.
* Ujistéte se, Ze pracovni kus je Cisty a bez necistot.
® Zajistéte pracovni kus v stabilni poloze.

2. Pouziti fezaku:

Vlozte Fezék do klice na zavity nebo vrtacky.

Aplikujte vhodné Ffezné mazivo na fezak.

Zarovnejte fezdk s otvorem, ktery ma byt zavitovan, a aplikujte jemny tlak.

Otocte fezak ve sméru hodinovych rucicek pfi zachovani zarovnani. Rezak nenutnéte.

Po nékolika otoCenich fezadk mirné otocCte zpét, abyste prerusili jakékoli tfisky, a poté pokracuijte v
zavitovani.

3. Dokongeni:
® Jakmile dosahnete pozadované hloubky, opatrné odstrarite fezak otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.
® Vydcistéte nové zavitovany otvor a odstrarite jakékoli Glomky.

Pokyny pro likvidaci



® Likvidujte jakékoli zlomené fragmenty Fezak( a pouZzité maziva v souladu s mistnimi pfedpisy pro nebezpecny

odpad.
® Nevyhazujte fezaky do béZzného odpadu. Misto toho dodrZujte pokyny pro recyklaci nebo likvidaci kovovych

nastroj(.
Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli bezpecnostni dotazy nebo dalSi pomoc ohledné WIRE GAUGE CARBON TAPS se prosim obratte na
kontaktni misto se sidlem v EU, které bylo poskytnuto pfi zakoupeni vaseho produktu.

Dodrzovanim t&chto bezpecénostnich pokyni zajistite bezpecny a efektivni zaZitek s vasimi WIRE GAUGE CARBON
TAPS. Vzdy upfednostiujte bezpe€nost a dodrZujte pokyny uvedené v tomto manuélu. Dékujeme za vasSi pozornost
a bezpecné pouzivani.



