6 CAVITY HANDGUN MOULDS - LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452")
230GR TC 6-CAVITY MOLD

The Lee 6 Cavity Handgun moulds are made for heavy duty volume production.

Moulds and blocks have steel bushings and alignment pins for lasting pecision.

Price includes a cam operated sprue plate to eliminate the pounding common to

ordinary moulds. The sprue plate is hard anodized and held down with wave

washers at each end. All Lee mould blocks are made from aluminum because of .\
its exceptional moulding qualities. All mould cavities are CNC machined for .
unmatched roundness and size control. Does not include handles. L

Attributes

Name: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 230GR TC 6-CAVITY MOLD
Manufacturer: LEE PRECISION
Product no.: 100053326

Mfr. No.: 90289

Bullet Style: Truncated Cone
Bullet Weight (Grains): 230
Caliber: 45 Caliber

Cawvities: 6

Diameter (in): 0.452

Delivery weight: 0.522kg

UPC: 734307902896

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur die Lee Precision
6KavitatenHandgunMoulds

Einleitung

Vielen Dank, dass du die Lee Precision 6KavitditenHandgunMould fiir .45 Kaliber (0.452") 230gr TC erworben hast.
Diese Anleitung bietet wichtige Sicherheitsanweisungen und Richtlinien, um eine sichere und effektive Nutzung des
Produkts zu gewéhrleisten. Bitte lies dieses Dokument sorgféltig durch, bevor du die Mould verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass die Mould in einem gut bellfteten Bereich verwendet wird, um das Einatmen von Dampfen
wahrend des Giel3ens zu vermeiden.

® Halte die Mould auBerhalb der Reichweite von Kindern und unbefugten Personen.
® Uberpriife die Mould vor jeder Benutzung auf Schaden oder Mangel. Verwende sie nicht, wenn Teile

beschadigt sind.

Trage immer geeignete personliche Schutzausristung (PSA), einschlie3lich Schutzbrille und hitzebestandiger
Handschuhe, bei der Verwendung der Mould.

Sei dir deiner Umgebung bewusst und stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz frei von Unordnung und Gefahren
ist.

Befolge alle lokalen Vorschriften beziiglich der Verwendung und Entsorgung von Blei und anderen
Materialien, die beim Gie3prozess verwendet werden.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen bei der Verwendung

Hitzesicherheit: Die Mould wird wahrend der Verwendung extrem heif3. Handhabe sie immer mit
hitzebestéandigen Handschuhen und lasse sie abkiihlen, bevor du sie bertihrst.

BleiExposition: Blei kann giftig sein. Vermeide das Einatmen von Bleistaub oder dampfen. Verwende eine
angemessene Beliftung und stelle sicher, dass du dir nach der Handhabung von Blei oder der Verwendung
der Mould grundlich die Hande wéscht.

Verbrennungsrisiken: Sei vorsichtig mit geschmolzenem Blei. Es kann schwere Verbrennungen
verursachen. Giel3e das Blei immer langsam in die Mould, um Verschittungen zu vermeiden.

Elektrische Sicherheit: Wenn du einen elektrischen Topf zum Schmelzen von Blei verwendest, stelle sicher,
dass die Ausriistung in gutem Zustand ist und befolge die Anweisungen des Herstellers.

Lagerung: Bewahre die Mould an einem trockenen Ort auf, um Korrosion zu vermeiden. Stelle sicher, dass
sie sauber und frei von Ruckstadnden von Blei ist.

Anweisungen fiir Installation und Nutzung



1. Vorbereitung:
® Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz sauber und organisiert ist.
® Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, einschlie3lich Blei, einen Schmelztopf,
hitzebestéandige Handschuhe und Schutzbrille.

2. Einrichten der Mould:

® Platziere die Mould auf einer stabilen, hitzebesténdigen Oberflache.
® Befestige die camgesteuerte Anschnittplatte sicher, sodass sie sich frei bewegen kann.

3. Schmelzen des Bleis:

® Verwende einen Bleischmelztopf, um das Blei gemafl den Anweisungen des Herstellers zu schmelzen.
® Uberwache die Temperatur, um ein Uberhitzen zu vermeiden.

4, GielB3en des Bleis:

® Sobald das Blei vollstandig geschmolzen ist, giel3e es vorsichtig in die MouldHohlraume.
® GielRe langsam, um das Risiko von Verschittungen zu minimieren.

5. Abkiihlen:

® | asse die Mould abkihlen, bevor du die Geschosse entfernst. Dies dauert normalerweise ein paar
Minuten.
® Versuche nicht, die Geschosse zu entfernen, wahrend die Mould noch heil} ist.

6. Reinigung der Mould:

® Reinige die Mould nach der Benutzung griindlich, um Riickstédnde von Blei zu entfernen.
® Bewahre die Mould an einem trockenen Ort auf, um Schaden zu vermeiden.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorge alle BleiReste oder Abféalle gemaf den lokalen Vorschriften. Wirf Bleiabfélle nicht in den normalen
Mall.

® Wenn du unbenutzte oder defekte Moulds hast, kontaktiere deine lokale Abfallbehérde fur geeignete
Entsorgungsmethoden.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Anfragen oder Sicherheitsbedenken beziiglich der Lee Precision 6KavitatenHandgunMould, beziehe dich bitte
auf die Kontaktinformationen, die in der Produktverpackung angegeben sind, oder besuche die Website des
Herstellers fiir weitere Details.

Indem du diese Sicherheitsanweisungen und Richtlinien befolgst, kannst du eine sichere und effiziente Erfahrung mit
deiner Lee Precision 6KavitatenHandgunMould gewahrleisten. Priorisiere immer die Sicherheit und halte dich an die
lokalen Vorschriften bezliglich der Verwendung von Moulds und BleiGiel3en. Vielen Dank, dass du dich fiir Lee
Precision entschieden hast.



Safety Instruction Guide for Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds

Introduction

Thank you for purchasing the Lee Precision 6 Cavity Handgun Mould for 45 Caliber (0.452") 230gr TC. This guide
provides essential safety instructions and guidelines to ensure safe and effective use of the product. Please read this
document carefully before using the mould.

General Safety Guidelines

® Always ensure that the mould is used in a wellventilated area to avoid inhaling any fumes generated during
the casting process.

® Keep the mould out of reach of children and unauthorized individuals.

® |nspect the mould for any damage or defects before each use. Do not use if any parts are damaged.

® Always wear appropriate personal protective equipment (PPE), including safety glasses and heatresistant
gloves, when using the mould.

® Be aware of your surroundings and ensure that your workspace is free from clutter and hazards.

® Follow all local regulations regarding the use and disposal of lead and other materials involved in the casting
process.

Specific Safety Precautions for Use

® Heat Safety: The mould will become extremely hot during use. Always handle it with heatresistant gloves and
allow it to cool down before touching.

® | ead Exposure: Lead can be toxic. Avoid inhaling lead dust or fumes. Use proper ventilation and ensure that
you wash your hands thoroughly after handling lead or using the mould.

® Burn Risks: Be cautious of molten lead. It can cause severe burns. Always pour lead into the mould slowly to
avoid spills.

® Electrical Safety: If using an electric pot for melting lead, ensure that the equipment is in good condition and
follow the manufacturer's instructions.

® Storage: Store the mould in a dry place to prevent corrosion. Ensure it is clean and free from any residual
lead.

Instructions for Installation and Usage



1. Preparation:
® Ensure that your workspace is clean and organized.
® Gather all necessary tools and materials, including lead, a melting pot, heatresistant gloves, and safety
glasses.

2. Setting Up the Mould:

® Place the mould on a stable, heatresistant surface.
® Attach the camoperated sprue plate securely, ensuring it moves freely.

3. Melting the Lead:

® Use a lead melting pot to melt the lead according to the manufacturer's instructions.
® Monitor the temperature to prevent overheating.

4. Pouring the Lead:

® Once the lead is fully melted, carefully pour it into the mould cavities.
® Pour slowly to minimize the risk of spills.

5. Cooling:

® Allow the mould to cool before removing the bullets. This usually takes a few minutes.
® Do not attempt to remove the bullets while the mould is still hot.

6. Cleaning the Mould:

® After use, clean the mould thoroughly to remove any lead residue.
® Store the mould in a dry place to prevent any damage.

Disposal Instructions

® Dispose of any lead scraps or waste according to local regulations. Do not throw lead waste in regular trash.
® |f you have any unused or defective moulds, contact your local waste management authority for proper
disposal methods.

Contact Information for Further Support

For any inquiries or safety concerns related to the Lee Precision 6 Cavity Handgun Mould, please refer to the contact
information provided in the product packaging or visit the manufacturer's website for more details.

By following these safety instructions and guidelines, you can ensure a safe and efficient experience with your Lee
Precision 6 Cavity Handgun Mould. Always prioritize safety and adhere to local regulations regarding the use of
moulds and lead casting. Thank you for choosing Lee Precision.



Guia de Instrucciones de Seguridad para los Moldes
de Pistola Lee Precision de 6 Cavidades

Introduccion

Gracias por adquirir el molde de pistola Lee Precision de 6 cavidades para 45 Caliber (0.452") 230gr TC. Esta guia
proporciona instrucciones y pautas de seguridad esenciales para garantizar un uso seguro y efectivo del producto.
Por favor, lee este documento cuidadosamente antes de usar el molde.

Directrices Generales de Seguridad

® Siempre asegurate de que el molde se use en un area bien ventilada para evitar inhalar cualquier humo
generado durante el proceso de colado.

®* Mantén el molde fuera del alcance de nifios y personas no autorizadas.

® Inspecciona el molde en busca de dafios o defectos antes de cada uso. No lo uses si alguna parte esta
dafiada.

® Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado, incluyendo gafas de seguridad y guantes
resistentes al calor, al usar el molde.

® Mantente atento a tu entorno y asegurate de que tu area de trabajo esté libre de desorden y peligros.

® Sjgue todas las regulaciones locales sobre el uso y la eliminacion de plomo y otros materiales involucrados
en el proceso de colado.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Seguridad Térmica: El molde se volvera extremadamente caliente durante su uso. Siempre manéjalo con
guantes resistentes al calor y déjalo enfriar antes de tocarlo.

® Exposicién al Plomo: El plomo puede ser téxico. Evita inhalar polvo o vapores de plomo. Usa una
ventilacion adecuada y asegurate de lavarte bien las manos después de manipular plomo o usar el molde.

* Riesgos de Quemaduras: Ten cuidado con el plomo fundido. Puede causar quemaduras severas. Siempre
vierte el plomo en el molde lentamente para evitar derrames.

® Seguridad Eléctrica: Si usas una olla eléctrica para fundir plomo, asegurate de que el equipo esté en buenas
condiciones y sigue las instrucciones del fabricante.

* Almacenamiento: Almacena el molde en un lugar seco para prevenir la corrosiéon. Asegurate de que esté
limpio y libre de cualquier residuo de plomo.

Instrucciones para la Instalacion y Uso



1. Preparacion:
® Asegurate de que tu area de trabajo esté limpia y organizada.

®* ReUne todas las herramientas y materiales necesarios, incluyendo plomo, una olla de fusion, guantes
resistentes al calor y gafas de seguridad.

2. Configuracién del Molde:
® Coloca el molde sobre una superficie estable y resistente al calor.

* Adjunta la placa de vertido operada por leva de forma segura, asegurandote de que se mueva
libremente.

3. Fusioén del Plomo:

® Usa una olla de fusion de plomo para fundir el plomo de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
® Monitorea la temperatura para evitar el sobrecalentamiento.

4. Vertido del Plomo:

® Una vez que el plomo esté completamente fundido, vierte con cuidado en las cavidades del molde.
® Vierte lentamente para minimizar el riesgo de derrames.

5. Enfriamiento:

® Deja que el molde se enfrie antes de retirar los proyectiles. Esto generalmente toma unos minutos.
® No intentes retirar los proyectiles mientras el molde alun esté caliente.

6. Limpieza del Molde:

® Después de usar, limpia el molde a fondo para eliminar cualquier residuo de plomo.
® Almacena el molde en un lugar seco para prevenir cualquier dafio.

Instrucciones de Eliminacion

® Desecha cualquier residuo o desecho de plomo de acuerdo con las regulaciones locales. No arrojes
desechos de plomo en la basura regular.

® Sitienes moldes no utilizados o defectuosos, contacta a la autoridad local de gestién de residuos para
conocer los métodos de eliminacion adecuados.

Informacién de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta o inquietud sobre seguridad relacionada con el molde de pistola Lee Precision de 6
cavidades, consulta la informacion de contacto proporcionada en el empaque del producto o visita el sitio web del
fabricante para mas detalles.

Al seguir estas instrucciones de seguridad y pautas, puedes garantizar una experiencia segura y eficiente con tu
molde de pistola Lee Precision de 6 cavidades. Siempre prioriza la seguridad y cumple con las regulaciones locales
sobre el uso de moldes y colado de plomo. Gracias por elegir Lee Precision.



Guide de Sécurité pour les Moules a Pistolet a 6
Cavités Lee Precision

Introduction

Merci d'avoir acheté le moule a pistolet a 6 cavités Lee Precision pour le calibre 45 (0,452") 230gr TC. Ce guide
fournit des instructions de sécurité essentielles et des directives pour assurer une utilisation sire et efficace du
produit. Veuillez lire ce document attentivement avant d'utiliser le moule.

Directives Générales de Sécurité

Assurezvous toujours que le moule est utilisé dans un espace bien ventilé pour éviter d'inhaler des fumées
générées lors du processus de coulée.

® Gardez le moule hors de portée des enfants et des personnes non autorisées.

Inspectez le moule pour tout dommage ou défaut avant chaque utilisation. Ne I'utilisez pas si des pieces sont
endommagées.

Portez toujours un équipement de protection individuelle (EPI) approprié, y compris des lunettes de sécurité et
des gants résistants a la chaleur, lors de l'utilisation du moule.

Soyez conscient de votre environnement et assurezvous que votre espace de travail est dégagé et exempt de
dangers.

Respectez toutes les réglementations locales concernant l'utilisation et I'élimination du plomb et d'autres
matériaux impliqués dans le processus de coulée.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Sécurité Thermique : Le moule deviendra extrémement chaud pendant I'utilisation. Manipulezle toujours
avec des gants résistants a la chaleur et laissezle refroidir avant de le toucher.

Exposition au Plomb : Le plomb peut étre toxique. Evitez d'inhaler la poussiére ou les fumées de plomb.
Utilisez une ventilation adéquate et assurezvous de vous laver soigneusement les mains apres avoir manipulé
du plomb ou utilisé le moule.

Risques de Briilures : Soyez prudent avec le plomb en fusion. Il peut causer de graves brilures. Versez
toujours le plomb dans le moule lentement pour éviter les déversements.

Sécurité Electrique : Si vous utilisez un pot électrique pour faire fondre le plomb, assurezvous que
I'équipement est en bon état et suivez les instructions du fabricant.

Stockage : Rangez le moule dans un endroit sec pour éviter la corrosion. Assurezvous qu'il est propre et
exempt de résidus de plomb.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation



1. Préparation :

® Assurezvous que votre espace de travail est propre et organisé.
®* Rassemblez tous les outils et matériaux nécessaires, y compris du plomb, un pot de fusion, des gants
résistants a la chaleur et des lunettes de sécurité.

2. Configuration du Moule :

® Placez le moule sur une surface stable et résistante a la chaleur.
® Fixez la plague de sprue & commande par came de maniéere sécurisée, en vous assurant qu'elle se
déplace librement.

3. Fusion du Plomb :

® Utilisez un pot de fusion pour faire fondre le plomb conformément aux instructions du fabricant.
® Surveillez la température pour éviter une surchauffe.

4. Versement du Plomb :

® Une fois le plomb complétement fondu, versezle soigneusement dans les cavités du moule.
® Versez lentement pour minimiser le risque de déversements.

5. Refroidissement :

® | aissez le moule refroidir avant de retirer les projectiles. Cela prend généralement quelques minutes.
®* N'essayez pas de retirer les projectiles tant que le moule est encore chaud.

6. Nettoyage du Moule :

® Apres utilisation, nettoyez soigneusement le moule pour éliminer tout résidu de plomb.
® Rangez le moule dans un endroit sec pour éviter tout dommage.

Instructions d'Elimination

® Eliminez les déchets ou les chutes de plomb conformément aux réglementations locales. Ne jetez pas les
déchets de plomb dans les ordures ordinaires.

® Sivous avez des moules inutilisés ou défectueux, contactez votre autorité locale de gestion des déchets pour
connaitre les méthodes d'élimination appropriées.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question ou préoccupation concernant la sécurité liée au moule a pistolet a 6 cavités Lee Precision,
veuillez vous référer aux informations de contact fournies dans I'emballage du produit ou visiter le site web du
fabricant pour plus de détails.

En suivant ces instructions de sécurité et ces directives, vous pouvez garantir une expérience slre et efficace avec
votre moule & pistolet a 6 cavités Lee Precision. Priorisez toujours la sécurité et respectez les réglementations
locales concernant |'utilisation des moules et la coulée de plomb. Merci d'avoir choisi Lee Precision.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per gli Stampi per
Pistole a 6 Cavita Lee Precision

Introduzione

Grazie per aver acquistato lo stampo per pistole a 6 cavita Lee Precision per il calibro 45 (0.452") 230gr TC. Questa
guida fornisce istruzioni e linee guida di sicurezza essenziali per garantire un uso sicuro ed efficace del prodotto. Si
prega di leggere attentamente questo documento prima di utilizzare lo stampo.

Linee Guida Generali di Sicurezza

® Assicurati sempre che lo stampo venga utilizzato in un‘area ben ventilata per evitare di inalare fumi generati
durante il processo di fusione.

® Tieni lo stampo fuori dalla portata di bambini e persone non autorizzate.
Ispeziona lo stampo per eventuali danni o difetti prima di ogni utilizzo. Non utilizzare se parti sono
danneggiate.

® |ndossa sempre I'equipaggiamento di protezione personale (PPE) appropriato, inclusi occhiali di sicurezza e
guanti resistenti al calore, quando utilizzi lo stampo.
Fai attenzione all'ambiente circostante e assicurati che il tuo spazio di lavoro sia privo di ingombri e pericoli.

® Segui tutte le normative locali relative all'uso e allo smaltimento di piombo e altri materiali coinvolti nel
processo di fusione.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

® Sicurezza del Calore: Lo stampo diventera estremamente caldo durante I'uso. Maneggialo sempre con
guanti resistenti al calore e lascia raffreddare prima di toccarlo.

® Esposizione al Piombo: Il piombo pu0 essere tossico. Evita di inalare polvere o fumi di piombo. Utilizza una
ventilazione adeguata e assicurati di lavarti le mani accuratamente dopo aver maneggiato il piombo o
utilizzato lo stampo.

® Rischi di Ustioni: Fai attenzione al piombo fuso. Pud causare gravi ustioni. Versa il piombo nello stampo
lentamente per evitare fuoriuscite.

® Sicurezza Elettrica: Se utilizzi un pentolino elettrico per fondere il piombo, assicurati che I'attrezzatura sia in
buone condizioni e segui le istruzioni del produttore.

® Stoccaggio: Conserva lo stampo in un luogo asciutto per prevenire la corrosione. Assicurati che sia pulito e
privo di residui di piombo.

Istruzioni per l'Installazione e I'Uso



1. Preparazione:
® Assicurati che il tuo spazio di lavoro sia pulito e organizzato.

® Raccogli tutti gli strumenti e i materiali necessari, inclusi piombo, un pentolino per la fusione, guanti
resistenti al calore e occhiali di sicurezza.

2. Impostazione dello Stampo:

® Posiziona lo stampo su una superficie stabile e resistente al calore.
® Fissa la piastra di sprue azionata da camma in modo sicuro, assicurandoti che si muova liberamente.

3. Fusione del Piombo:
® Utilizza un pentolino per la fusione del piombo per fondere il piombo secondo le istruzioni del
produttore.
® Monitora la temperatura per evitare il surriscaldamento.

4. Versamento del Piombo:

® Una volta che il piombo & completamente fuso, versa con attenzione nelle cavita dello stampo.
® \ersa lentamente per ridurre il rischio di fuoriuscite.

5. Raffreddamento:

® |ascia raffreddare lo stampo prima di rimuovere i proiettili. Questo richiede solitamente alcuni minuti.
® Non tentare di rimuovere i proiettili mentre lo stampo & ancora caldo.

6. Pulizia dello Stampo:

® Dopo l'uso, pulisci accuratamente lo stampo per rimuovere eventuali residui di piombo.
® Conserva lo stampo in un luogo asciutto per prevenire danni.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltisci eventuali ritagli o rifiuti di piombo secondo le normative locali. Non gettare i rifiuti di piombo nei rifiuti
normali.

® Se hai stampi inutilizzati o difettosi, contatta I'autorita locale per la gestione dei rifiuti per i metodi di
smaltimento appropriati.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per qualsiasi domanda o preoccupazione riguardante la sicurezza relativa allo stampo per pistole a 6 cavita Lee
Precision, si prega di fare riferimento alle informazioni di contatto fornite nel packaging del prodotto o visitare il sito
web del produttore per ulteriori dettagli.

Seguendo queste istruzioni e linee guida di sicurezza, puoi garantire un‘esperienza sicura ed efficiente con il tuo
stampo per pistole a 6 cavita Lee Precision. Dai sempre priorita alla sicurezza e rispetta le normative locali
riguardanti I'uso degli stampi e la fusione del piombo. Grazie per aver scelto Lee Precision.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Formy do Odlewania
Pistoletéw Lee Precision 6 Cavity

Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup formy do odlewania pistoletéw Lee Precision 6 Cavity dla kal. 45 (0.452") 230gr TC. Niniejsza
instrukcja zawiera istotne wytyczne dotyczace bezpieczenstwa oraz zasady uzytkowania produktu. Prosimy o
doktadne zapoznanie sie z dokumentem przed uzyciem formy.

Ogdlne Wytyczne Bezpieczenstwa

® Zawsze upewnij sie, ze forma jest uzywana w dobrze wentylowanym miejscu, aby unikna¢ wdychania oparow
powstajgcych podczas procesu odlewania.

®* Trzymaj forme z dala od dzieci i 0sGb nieupowaznionych.

® Sprawdz forme pod kgtem uszkodzen lub wad przed kazdym uzyciem. Nie uzywaj, jesli jakiekolwiek czesci sg
uszkodzone.

® Zawsze no$ odpowiednie $rodki ochrony osobistej (PPE), w tym okulary ochronne i rekawice odporne na
wysoka temperature, podczas korzystania z formy.

® Badz Swiadomy swojego otoczenia i upewnij sie, ze twoje miejsce pracy jest wolne od bataganu i zagrozen.

® Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw dotyczacych uzycia i utylizacji olowiu oraz innych materiatow
zaangazowanych w proces odlewania.

Specyficzne Srodki Ostroznosci podczas Uzytkowania

* Bezpieczenstwo termiczne: Forma stanie sie bardzo goraca podczas uzywania. Zawsze obstuguj ja w
rekawicach odpornych na wysoka temperature i pozwal jej ostygna¢ przed dotknieciem.

® Ekspozycja na otéw: Otdw moze by¢ toksyczny. Unikaj wdychania pylu olowianego lub oparéw. Uzywaj
odpowiedniej wentylacji i upewnij sie, ze doktadnie umyjesz rece po obstudze otowiu lub korzystaniu z formy.

® Ryzyko poparzen: Uwazaj na stopiony otow. Moze powodowacé powazne poparzenia. Zawsze wlewaj otdw
do formy powoli, aby unikng¢ rozlania.

* Bezpieczenstwo elektryczne: Jesli uzywasz elektrycznego garnka do topnienia otowiu, upewnij sie, ze
sprzet jest w dobrym stanie i przestrzegaj instrukcji producenta.

® Przechowywanie: Przechowuj forme w suchym miejscu, aby zapobiec korozji. Upewnij sie, ze jest czysta i
wolna od resztek otowiu.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania



1. Przygotowanie:
® Upewnij sig, ze twoje miejsce pracy jest czyste i zorganizowane.

® Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym otow, garnek do topnienia, rekawice odporne
na wysoka temperature oraz okulary ochronne.

2. Ustawienie formy:

® Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
® Zabezpiecz plyte sprue z napedem dzwigniowym, upewniajac sie, ze porusza sie swobodnie.

3. Topnienie otowiu:

® Uzyj garnka do topnienia otowiu, aby stopi¢ otéw zgodnie z instrukcjami producenta.
® Monitoruj temperature, aby unikng¢ przegrzania.

4, Wlewanie otowiu:

® Gdy oféw jest catkowicie stopiony, ostroznie wlej go do komér formy.
® Wilej powoli, aby zminimalizowac ryzyko rozlania.

5. Chtodzenie:

* Pozwoél formie ostygnac przed usunieciem pociskow. Zwykle zajmuje to kilka minut.
® Nie probuj usuwac pociskéw, gdy forma jest jeszcze goraca.

6. Czyszczenie formy:

® Po uzyciu doktadnie wyczysé forme, aby usung¢ wszelkie resztki otowiu.
® Przechowuj forme w suchym miejscu, aby zapobiec uszkodzeniom.

Instrukcje Utylizaciji

® Utylizuj wszelkie resztki lub odpady otowiu zgodnie z lokalnymi przepisami. Nie wrzucaj odpadéw otowianych
do zwyktego kosza.

® Jesli masz nieuzywane lub wadliwe formy, skontaktuj sie z lokalnym organem zarzadzajgcym odpadami, aby
uzyskac odpowiednie metody utylizaciji.

Informacje Kontaktowe dla Dalszego Wsparcia

W przypadku pytan lub obaw dotyczacych bezpieczenstwa zwigzanych z formg do odlewania pistoletow Lee
Precision 6 Cavity, prosimy o zapoznanie sie z informacjami kontaktowymi zawartymi w opakowaniu produktu lub
odwiedzenie strony internetowej producenta w celu uzyskania dalszych szczego6tow.

Przestrzegajac tych instrukcji bezpieczenstwa i wytycznych, mozesz zapewnic sobie bezpieczne i efektywne
doswiadczenie z forma do odlewania pistoletow Lee Precision 6 Cavity. Zawsze priorytetuj bezpieczenstwo i
przestrzegaj lokalnych przepiséw dotyczacych uzycia form i odlewania otowiu. Dziekujemy za wybor Lee Precision.



Turvallisuusohjeet Lee Precision 6 Cavity Handgun
Moulseille

Johdanto

Kiitos, ettéd hankit Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouldin 45 Kaliiperille (0.452") 230gr TC. Tama opas tarjoaa
olennaiset turvallisuusohjeet ja suositukset tuotteen turvallisen ja tehokkaan kaytén varmistamiseksi. Lue tdméa
asiakirja huolellisesti ennen muotin kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

® Varmista aina, ettd muottia kaytetdan hyvin tuuletetussa tilassa, jotta valtetdan kaasut, joita syntyy
valuprosessin aikana.

® Pida muotti lasten ja valtuuttamattomien henkildiden ulottumattomissa.

® Tarkista muotti ennen jokaista kayttoa vaurioiden tai vikojen varalta. Ala kéayta, jos osissa on vaurioita.

® Kayta aina sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita (PPE), kuten suojalaseja ja kuumuudenkestavia kasineita,
muottia kaytettdessa.

® Ole tietoinen ymparistdstasi ja varmista, etté tyttilasi on siisti ja vaaraa aiheuttamaton.

® Noudata kaikkia paikallisia saantoja, jotka koskevat lyijyn ja muiden valuprosessissa kaytettavien materiaalien
kayttba ja havittamista.

Erityiset turvallisuustoimenpiteet kaytéssa

® | ampéturvallisuus: Muotti kuumenee kayton aikana erittdin kuumaksi. Kasittele sité aina
kuumuudenkestavin kasinein ja anna sen jaahtya ennen koskettamista.

® Lyijyaltistus: Lyijy voi olla myrkyllista. Valta lyijypolyn tai hdyryn hengittamistéa. Kayta asianmukaista
tuuletusta ja varmista, etta peset katesi huolellisesti lyijyn kasittelyn jalkeen.

® Palovammat: Ole varovainen sulan lyijyn kanssa. Se voi aiheuttaa vakavia palovammoja. Kaada lyijya
muottiin hitaasti, jotta valtetaan roiskeet.

® Sahkoéturvallisuus: Jos kaytat sahkoista sulatusastiaa lyijyn sulattamiseen, varmista, etta laitteet ovat
hyvassa kunnossa ja noudata valmistajan ohjeita.

® Varastointi: Sailytd muotti kuivassa paikassa korroosion estamiseksi. Varmista, ettéd se on puhdas ja vapaa
kaikista jaaneista lyijyista.

Asennus ja kayttéohjeet



1. Valmistelu:
® Varmista, etta tyétilasi on puhdas ja jarjestetty.
® Keraa kaikki tarvittavat tyokalut ja materiaalit, mukaan lukien lyijy, sulatusastia, kuumuudenkestavat
kasineet ja suojalasit.

2. Muotin asettaminen:

® Aseta muotti vakaalle, kuumuudenkestaville pinnalle.
® Kiinnitd camoperated sprue plate tukevasti, varmistaen, etta se lilkkkuu vapaasti.

3. Lyijyn sulattaminen:

® Kayta lyijyn sulatusastiaa lyijyn sulattamiseen valmistajan ohjeiden mukaan.
® Seuraa lAmpdtilaa ylikuumenemisen estamiseksi.

4. Lyijyn kaataminen:

® Kun lyijy on taysin sulanut, kaada se huolellisesti muotin koloihin.
® Kaada hitaasti, jotta roiskeiden riski minimoituu.

5. Jaahdytys:

® Anna muotin jadhtya ennen luotien poistamista. Tama kestééa yleensd muutaman minuutin.
® Ala yrita poistaa luoteja, kun muotti on viela kuuma.

6. Muotin puhdistus:

® Kaytdn jalkeen puhdista muotti huolellisesti, jotta kaikki lyijyjadmat poistuvat.
® Sdilytd muotti kuivassa paikassa vaurioiden estamiseksi.

Havittamisohjeet

* Havita kaikki lyijyjatteet tai romut paikallisten saantéjen mukaan. Ala heita lyijyjatetta tavalliseen roskikseen.
® Jos sinulla on kayttamattomia tai viallisia muotteja, ota yhteytta paikalliseen jatehuoltoviranomaiseen oikeiden
havitysmenetelmien saamiseksi.

Lisatietoja ja tuki

Mikali sinulla on kysymyksia tai turvallisuuteen liittyvia huolenaiheita Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouldista,
viittaa tuotepakkauksessa annettuihin yhteystietoihin tai vieraile valmistajan verkkosivustolla lisatietoja varten.

Noudattamalla naité turvallisuusohjeita ja suosituksia voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kokemuksen Lee
Precision 6 Cavity Handgun Mouldin kéyt6ssa. Aina turvallisuus etusijalle ja noudata paikallisia sdant6ja muottien ja
lyijyvalun kaytdssa. Kiitos, etta valitsit Lee Precision.



Sakerhetsinstruktionsguide for Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds

Introduktion

Tack for att du har kdpt Lee Precision 6 Cavity Handgun Mould fér 45 Caliber (0.452") 230gr TC. Denna guide
innehaller viktiga sakerhetsinstruktioner och riktlinjer for att sakerstélla séker och effektiv anvandning av produkten.
Vanligen l&s detta dokument noggrant innan du anvéander formen.

Allméanna sakerhetsriktlinjer

® Se alltid till att formen anvands i ett val ventilerat omrade for att undvika inandning av angor som kan
genereras under gjutprocessen.

® Hall formen utom rackhall for barn och obehdriga personer.

® Inspektera formen for eventuella skador eller defekter innan varje anvandning. Anvéand den inte om nagra
delar ar skadade.

® Anvand alltid lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglasdgon och varmeresistenta
handskar, nar du anvander formen.

® Var medveten om din omgivning och se till att din arbetsyta ar fri frdn skrap och faror.

® Folj alla lokala foreskrifter angdende anvandning och bortskaffande av bly och andra material som ingar i
gjutprocessen.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Varmesakerhet: Formen kommer att bli extremt varm under anvandning. Hantera den alltid med
varmeresistenta handskar och 1at den svalna innan du ror vid den.

* Blyexponering: Bly kan vara giftigt. Undvik att inandas blydamm eller &ngor. Anvand korrekt ventilation och
se till att du tvattar handerna noggrant efter att ha hanterat bly eller anvant formen.

® Brannskaderisker: Var forsiktig med smalt bly. Det kan orsaka allvarliga bréannskador. Hall alltid bly i formen
lAngsamt for att undvika spill.

* Elsdkerhet: Om du anvander en elektrisk gryta for att smalta bly, se till att utrustningen ar i gott skick och fol]
tillverkarens instruktioner.

® Foérvaring: Forvara formen pa en torr plats for att forhindra korrosion. Se till att den &r ren och fri fran
eventuellt kvarvarande bly.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:
® Se till att din arbetsyta ar ren och organiserad.
® Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive bly, en smaltgryta, varmeresistenta handskar och
skyddsglasdgon.

2. Montering av formen:

® Placera formen pé en stabil, varmeresistent yta.
® Fast den kamdrivna sprueplattan ordentligt och se till att den ror sig fritt.

3. Smaltning av bly:

® Anvand en blysmaltningsgryta for att smélta blyet enligt tillverkarens instruktioner.
® Overvaka temperaturen for att forhindra 6verhettning.

4. Hallning av bly:

® Nar blyet ar helt smalt, hall forsiktigt det i formens haligheter.
® Hall langsamt for att minimera risken for spill.

5. Kylning:

® |at formen svalna innan du tar bort kulorna. Detta tar vanligtvis ndgra minuter.
® Forsok inte att ta bort kulorna medan formen fortfarande ar varm.

6. Rengdring av formen:

® Efter anvandning, rengor formen noggrant fér att ta bort eventuell blyrester.
® Forvara formen pa en torr plats for att forhindra skador.

Bortskaffande instruktioner

® Bortskaffa eventuella blyskrot eller avfall enligt lokala foreskrifter. Slang inte blyavfall i vanligt skréap.
® Om du har nigra oanvanda eller defekta formar, kontakta din lokala avfallshanteringsmyndighet for korrekta
bortskaffningsmetoder.

Kontaktinformation for vidare support

For eventuella fragor eller sakerhetsbekymmer relaterade till Lee Precision 6 Cavity Handgun Mould, vanligen
hanvisa till kontaktinformationen som anges i produktférpackningen eller besok tillverkarens webbplats for mer
information.

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner och riktlinjer kan du sékerstéalla en séker och effektiv upplevelse med
din Lee Precision 6 Cavity Handgun Mould. Prioritera alltid sakerheten och f6lj lokala regler angadende anvandning av
formar och blygjutning. Tack for att du valde Lee Precision.



Bezpecnostni pokyny pro formy na odlévani strel Lee
Precision 6 Cavity Handgun

Uvod

Dékujeme, Ze jste si zakoupili formy na odlévani stfel Lee Precision 6 Cavity Handgun pro 45 Caliber (0.452") 230gr
TC. Tento privodce poskytuje zakladni bezpecnostni pokyny a smérnice, které zajisti bezpecné a efektivni pouziti
produktu. Pfed pouzitim forem si prosim peclivé prectéte tento dokument.

Obecné bezpecénostni pokyny

Vzdy zajistéte, aby byly formy pouzivany v dobfe vétrané oblasti, aby se zabranilo vdechovani jakychkoli
vyparl vznikajicich béhem procesu odlévani.

® Uchovavejte formy mimo dosah déti a neopravnénych osob.
® Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte formy na jakékoli poSkozeni nebo vady. Nepouzivejte, pokud jsou nékteré

casti poskozené.
Vzdy pouzivejte odpovidajici osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné ochrannych bryli a tepelné odolnych
rukavic pfi pouziti forem.

® Budte si védomi svého okoli a zajistéte, aby vase pracovni misto bylo bez neporadku a nebezpeti.
® Dodrzujte vdechny mistni pfedpisy tykajici se pouzivani a likvidace olova a dalSich materiali zapojenych do

procesu odlévani.

Specifické bezpe€nostni opatieni pfi pouzivani

Bezpecnost pfi vysokych teplotach: Formy se béhem pouzivani stanou extrémné horkymi. VZdy je
manipulujte s tepelné odolnymi rukavicemi a nechte je vychladnout pfed dotykem.

Expozice olovu: Olovo mlize byt toxické. Vyhnéte se vdechovani prachu nebo vypart z olova. Pouzivejte
spravné vétrani a zajistéte, abyste si po manipulaci s olovem nebo pouziti forem dlikladn& umyli ruce.

Riziko popaleni: Budte opatrni s tekutym olovem. M(ze zpUsobit vazné popaleniny. VZdy pomalu naléveijte
olovo do forem, abyste se vyhnuli rozliti.

Elektricka bezpecnost: Pokud pouzivate elektricky hrnec na taveni olova, ujistéte se, Ze je zafizeni v dobrém
stavu a dodrzujte pokyny vyrobce.

Skladovani: Ukladejte formy na suchém misté, abyste predesli korozi. Ujistéte se, Ze jsou Cisté a bez
zbytkového olova.

Pokyny pro instalaci a pouziti



1. P¥iprava:
® Zajistéte, aby vaSe pracovni misto bylo Cisté a uspofadané.
* Shromazdéte vSechny potfebné nastroje a materialy, v€etné olova, taviCe, tepelné odolnych rukavic a
ochrannych bryli.

2. Nastaveni forem:

® Umistéte formy na stabilni, tepelné odolny povrch.
® Pevné pfipevnéte sprue desku ovlddanou klikou, zajistéte, aby se pohybovala volné.

3. Taveni olova:

® Pouzijte tavi¢ olova k taveni olova podle pokynl vyrobce.
® Sledujte teplotu, abyste pfedesli pfehrati.

4, Nalévani olova:

® Jakmile je olovo zcela roztavené, opatrné je nalijte do dutin forem.
® Nalévejte pomalu, abyste minimalizovali riziko rozliti.

5. Chlazeni:

® Nechte formy vychladnout pfed odstranénim projektil(i. To obvykle trva nékolik minut.
®* NepokouSejte se odstranit projektily, dokud jsou formy stéle horké.

6. Udrzba forem:

® Po pouziti dikladné vycistéte formy, abyste odstranili jakékoli zbytky olova.
® Ukladejte formy na suchém misté, abyste pfedesli jakémukoli poSkozeni.

Pokyny pro likvidaci

® [ikvidujte jakékoli zbytky nebo odpad z olova podle mistnich pfedpis(. Nepokladejte odpad z olova do
béZného odpadu.

* Pokud mate jakékoli nepouzité nebo vadné formy, obratte se na mistni Gfad pro spravu odpadu pro spravné
metody likvidace.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli dotazy nebo bezpecnostni obavy tykajici se forem na odlévani stfel Lee Precision 6 Cavity Handgun se
prosim obratte na kontaktni informace uvedené v obalu produktu nebo navstivte webové stranky vyrobce pro dalsi
podrobnosti.

Dodrzovanim t&chto bezpecénostnich pokyntd a smérnic zajistite bezpeény a efektivni zazitek s vasimi formami na
odlévani stfel Lee Precision 6 Cavity Handgun. Vzdy upfednostfiujte bezpecnost a dodrzujte mistni predpisy tykajici
se pouzivani forem a odlévani olova. Dékujeme, Ze jste si vybrali Lee Precision.



