EXTRA-WIDE SPRING STEEL - BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRA-WIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

Two Widths & Three Thicknesses For Custom Springs & Parts

Big enough to make those wide springs on new and old muzzleloaders, double
rifles and shotguns; parts too.

Attributes

Name: BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRA-WIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK
Manufacturer: BROWNELLS

Product no.: 080037332

Mfr. No.:

Length: 16 in

Quantity: 10

Delivery weight: 0.998kg

UPC: 050806011984

Item details

Made in USA



Table of Contents

® Startpage

® Deutsch: Sicherheitsanleitung fir das EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

® English: Safety Instruction Guide for EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

® Espafiol: Guia de Instrucciones de Seguridad para el EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32"
EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK

® Francais: Guide de sécurité pour le STOCK D'ACIER A RESSORT EXTRA LARGE BROWNELLS 1/2"X3/32"
EN PACK DE 10

® |[taliano: Guida alle Istruzioni di Sicurezza per 'lEXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32"
EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK

® Polski: Instrukcja bezpieczenstwa dla EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

® Suomi: Turvallisuusohjeet EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

® Svenska: Sakerhetsinstruktioner for EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

¢ Cesky: Bezpec¢nostni pokyny pro EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK



Sicherheitsanleitung fur das EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

Einleitung

Danke, dass du das EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK
10 PACK gewahlt hast. Dieses Produkt wurde entwickelt, um Federn fir Vorderlader, Doppelbiichsen, Schrotflinten
und verschiedene andere Anwendungen herzustellen. Um deine Sicherheit und die Sicherheit anderer zu
gewahrleisten, lies bitte diese Sicherheitsrichtlinien sorgféaltig durch und befolge sie.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Handhabe das Federstahimaterial stets mit VVorsicht, um Verletzungen zu vermeiden.

Stelle sicher, dass du in einem gut beliifteten Bereich arbeitest, wenn du den Stahl erhitzt und abschreckst.
Halte das Produkt auBerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbediirftigen Personen.

Melde unsichere Produkte oder Unfélle den zustandigen Behdérden.

Uberpriife regelmaRig auf Rickrufupdates auf der EUSicherheitsGatePlattform.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fiir die Verwendung

® Personliche Schutzausriistung (PSA):

® Trage immer eine Schutzbrille, um deine Augen vor Metallspanen und Funken zu schitzen.

® Verwende Handschuhe, um deine Hande vor scharfen Kanten und Hitze zu schiitzen.

® Trage eine Staubmaske, wenn du den Stahl schneidest oder schleifst, um das Einatmen von
Metallpartikeln zu vermeiden.

®* Handhabung und Lagerung:

® Lagere den Stahl in einem trockenen Ort, um Korrosion zu vermeiden.
® Vermeide es, das Produkt fallen zu lassen oder unsachgeman zu handhaben, um Verformungen zu
verhindern.

® Erhitzen und Abschrecken:
* Verwende beim Erhitzen des Stahls geeignete Werkzeuge und Schutzausriistung.
® Achte darauf, die Temperatur sorgféltig zu tiberwachen, um Uberhitzung zu vermeiden.

® Tauche den Stahl nur nach Erreichen der richtigen Temperatur in Ol, um Verbrennungen oder
Brandgefahren zu vermeiden.

Anweisungen fiir Installation und Verwendung



1. Vorbereitung:

® Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Schutzausristung, bevor du beginnst.
® Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz organisiert und frei von Gefahren ist.

2. Schneiden des Stahls:

® Verwende geeignete Schneidwerkzeuge, die fur die Metallbearbeitung geeignet sind.
® Schneide den Stahl auf die gewlinschte Lange und trage dabei Handschuhe und Schutzbrille.

3. Erhitzen des Stahls:

® |ege den Stahl in einen Ofen oder eine Warmequelle.
® Erhitze den Stahl auf eine Temperatur zwischen 1450°F und 1500°F.
®* Verwende ein Thermometer, um genaue Temperaturmessungen sicherzustellen.

4, Abschrecken des Stahls:

® Sobald die gewlinschte Temperatur erreicht ist, entferne den Stahl vorsichtig von der Warmequelle.
® Tauche den Stahl in Ol, um ihn abzuschrecken.
® [ass den Stahl vollstandig abkihlen, bevor du ihn anfasst.

5. Endbearbeitung:

® Nach dem Abschrecken kann der Stahl eine weitere Bearbeitung wie Schleifen oder Formen erfordern.
®* Trage wahrend dieses Schrittes immer die geeignete PSA.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorge alle Metallreste oder schnipsel gemal3 den drtlichen Vorschriften.

® Stelle sicher, dass alle Abfallmaterialien sicher entsorgt werden, um Umweltschaden zu vermeiden.

® Wenn das Produkt beschédigt oder unbrauchbar wird, konsultiere die drtlichen Abfallmanagementrichtlinien
zur Entsorgung.

Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fur Sicherheitsanfragen zu diesem Produkt konsultiere bitte deine drtliche Regulierungsbehérde oder den
entsprechenden EUKontaktpunkt fur Unterstitzung.

Durch die Beachtung dieser Sicherheitsrichtlinien kannst du eine sichere und effektive Erfahrung mit deinem
EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK
gewabhrleisten. Vielen Dank fir deine Aufmerksamkeit fir die Sicherheit.



Safety Instruction Guide for EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

Introduction

Thank you for choosing the EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. This product is designed for creating springs for muzzleloaders, double rifles, shotguns, and
various other applications. To ensure your safety and the safety of others, please read and follow these safety
guidelines carefully.

General Safety Guidelines

Always handle the spring steel stock with care to avoid injury.

Ensure you are working in a wellventilated area when heating and quenching the steel.
Keep the product out of reach of children and vulnerable individuals.

Report any unsafe products or accidents to the relevant authorities.

Regularly check for recall updates on the EU’s Safety Gate platform.

Specific Safety Precautions for Use

* Personal Protective Equipment (PPE):
® Always wear safety goggles to protect your eyes from metal shavings and sparks.
® Use gloves to protect your hands from sharp edges and heat.
® Wear a dust mask when cutting or grinding the steel to avoid inhaling metal particles.

® Handling and Storage:

® Store the steel stock in a dry place to prevent corrosion.
® Avoid dropping or mishandling the product to prevent deformation.

® Heating and Quenching:
®* When heating the steel, use appropriate tools and safety equipment.

® Ensure that the temperature is monitored carefully to avoid overheating.
® Quench in oil only after reaching the correct temperature to prevent burns or fire hazards.

Instructions for Installation and Usage



1. Preparation:

® Gather all necessary tools and safety equipment before starting.
® Ensure your workspace is organized and free of hazards.

2. Cutting the Steel:

® Use appropriate cutting tools designed for metalwork.
® Cut the steel stock to the desired length, ensuring to wear gloves and goggles during this process.

3. Heating the Steel:
® Place the steel in a forge or heat source.

® Heat the steel to a temperature between 1450°F and 1500°F.
® Use a thermometer to ensure accurate temperature readings.

4. Quenching the Steel:

® Once the desired temperature is reached, carefully remove the steel from the heat source.
®* |Immerse the steel in oil for quenching.
® Allow the steel to cool completely before handling.

5. Final Processing:

® After quenching, the steel may require further processing, such as grinding or shaping.
® Always wear appropriate PPE during this stage.

Disposal Instructions

® Dispose of any metal scraps or cuttings in accordance with local regulations.
® Ensure that all waste materials are disposed of safely to prevent environmental harm.
® |f the product becomes damaged or unusable, consult local waste management guidelines for disposal.

Contact Information for Further Support

For any safety inquiries regarding this product, please consult your local regulatory authority or the relevant EU
contact point for assistance.

By following these safety guidelines, you can ensure a safe and effective experience with your EXTRAWIDE
SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK. Thank you for your
attention to safety.



Guia de Instrucciones de Seguridad para el
EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32"
EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK

Introduccion

Gracias por elegir el EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK
10 PACK. Este producto esta disefiado para crear muelles para fusiles de avancarga, rifles dobles, escopetas y
diversas otras aplicaciones. Para garantizar tu seguridad y la de los demas, por favor lee y sigue cuidadosamente
estas pautas de seguridad.

Directrices Generales de Seguridad

Siempre maneja el stock de acero de resorte con cuidado para evitar lesiones.

Aseglrate de trabajar en un area bien ventilada cuando calientes y enfries el acero.

Mantén el producto fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

Informa sobre cualquier producto inseguro o accidentes a las autoridades pertinentes.
Revisa regularmente las actualizaciones de retiradas en la plataforma Safety Gate de la UE.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Equipo de Proteccién Personal (PPE):
® Siempre usa gafas de seguridad para proteger tus ojos de virutas de metal y chispas.

® Utiliza guantes para proteger tus manos de bordes afilados y calor.
® Usa una mascarilla contra el polvo al cortar o moler el acero para evitar inhalar particulas metalicas.

* Manejo y Almacenamiento:

® Almacena el stock de acero en un lugar seco para prevenir la corrosion.
® Evita dejar caer o manejar incorrectamente el producto para prevenir deformaciones.

® Calentamiento y Enfriamiento:
® Al calentar el acero, usa herramientas y equipo de seguridad apropiados.
® Asegurate de que la temperatura se controle cuidadosamente para evitar el sobrecalentamiento.

* Enfria en aceite solo después de alcanzar la temperatura correcta para prevenir quemaduras 0 riesgos
de incendio.

Instrucciones para la Instalacion y Uso



1. Preparacion:

® Relne todas las herramientas necesarias y el equipo de seguridad antes de comenzar.
® AsegUrate de que tu area de trabajo esté organizada y libre de peligros.

2. Corte del Acero:

® Utiliza herramientas de corte apropiadas disefiadas para el trabajo con metal.
® Corta el stock de acero a la longitud deseada, asegurandote de usar guantes y gafas durante este
proceso.

3. Calentamiento del Acero:

® Coloca el acero en un horno o fuente de calor.
® (Calienta el acero a una temperatura entre 1450°F y 1500°F.
® Usa un termdémetro para asegurar lecturas de temperatura precisas.

4. Enfriamiento del Acero:

® Una vez que se alcance la temperatura deseada, retira cuidadosamente el acero de la fuente de calor.
® Sumerge el acero en aceite para enfriarlo.
®* Deja que el acero se enfrie completamente antes de manipularlo.

5. Procesamiento Final:

® Después del enfriamiento, el acero puede requerir un procesamiento adicional, como molido o
conformado.
® Siempre usa PPE apropiado durante esta etapa.

Instrucciones de Eliminacién

Desecha cualquier chatarra o recortes de metal de acuerdo con las regulaciones locales.

® Asegurate de que todos los materiales de desecho se eliminen de manera segura para prevenir dafos al
medio ambiente.

® Sj el producto se dafia o se vuelve inutilizable, consulta las directrices locales de gestion de residuos para su
eliminacion.

Informacidén de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta sobre la seguridad de este producto, consulta a tu autoridad reguladora local o al punto de
contacto de la UE correspondiente para obtener asistencia.

Al seguir estas pautas de seguridad, puedes asegurarte de tener una experiencia segura y efectiva con tu
EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK. Gracias
por tu atencion a la seguridad.



Guide de sécurité pour le STOCK D'ACIER A
RESSORT EXTRA LARGE BROWNELLS 1/2"X3/32" EN
PACK DE 10

Introduction

Merci d'avoir choisi le STOCK D'ACIER A RESSORT EXTRA LARGE BROWNELLS 1/2"X3/32". Ce produit est
congu pour créer des ressorts pour les fusils a poudre noire, les doubles fusils, les fusils de chasse et diverses
autres applications. Pour garantir votre sécurité et celle des autres, veuillez lire et suivre attentivement ces consignes
de sécurité.

Directives générales de sécurité

Manipulez toujours le stock d'acier a ressort avec soin pour éviter les blessures.

Assurezvous de travailler dans un endroit bien ventilé lors du chauffage et du trempage de l'acier.
Gardez le produit hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Signalez tout produit dangereux ou accident aux autorités compétentes.

Veérifiez régulierement les mises a jour de rappel sur la plateforme Safety Gate de I'UE.

Précautions de sécurité spécifiques a l'utilisation
® Equipements de protection individuelle (EPI) :

® Portez toujours des lunettes de sécurité pour protéger vos yeux des copeaux de métal et des
étincelles.

® Utilisez des gants pour protéger vos mains des bords tranchants et de la chaleur.

® Portez un masque a poussiére lorsque vous coupez ou meulez I'acier pour éviter d'inhaler des
particules métalliques.

® Manipulation et stockage :

® Stockez le stock d'acier dans un endroit sec pour éviter la corrosion.
® FEvitez de laisser tomber ou de mal manipuler le produit pour prévenir la déformation.

® Chauffage et trempage :

® [orsque vous chauffez l'acier, utilisez des outils et un équipement de sécurité appropriés.

® Assurezvous que la température est soigneusement surveillée pour éviter la surchauffe.

* Trempez dans I'huile uniguement aprées avoir atteint la bonne température pour éviter les brdlures ou
les risques d'incendie.

Instructions d'installation et d'utilisation



1. Préparation :

® Rassemblez tous les outils et équipements de sécurité nécessaires avant de commencer.
® Assurezvous que votre espace de travail est organisé et exempt de dangers.

2. Couper l'acier :

® Utilisez des outils de découpe appropriés congus pour le travail des métaux.
® Coupez le stock d'acier a la longueur désirée, en veillant a porter des gants et des lunettes de sécurité
pendant ce processus.

3. Chauffage de I'acier :

® Placez l'acier dans un four ou une source de chaleur.
® Chauffez l'acier a une température comprise entre 1450°F et 1500°F.
® Utilisez un thermomeétre pour garantir des relevés de température précis.

4. Trempage de l'acier :

® Une fois la température désirée atteinte, retirez soigneusement l'acier de la source de chaleur.
® Plongez I'acier dans I'huile pour le trempage.
® Laissez l'acier refroidir complétement avant de le manipuler.

5. Traitement final :

® Apres le trempage, l'acier peut nécessiter un traitement supplémentaire, tel que le meulage ou le
faconnage.
® Portez toujours des EPI appropriés durant cette étape.

Instructions d'élimination

Eliminez tous les déchets métalliques ou chutes conformément aux réglementations locales.

® Assurezvous que tous les matériaux de déchets sont éliminés en toute sécurité pour éviter tout dommage a
I'environnement.

® Sile produit devient endommagé ou inutilisable, consultez les directives locales de gestion des déchets pour
I'élimination.

Informations de contact pour un soutien supplémentaire

Pour toute question de sécurité concernant ce produit, veuillez consulter votre autorité réglementaire locale ou le
point de contact pertinent de I'UE pour obtenir de l'aide.

En suivant ces consignes de sécurité, vous pouvez garantir une expérience sire et efficace avec votre STOCK
D'ACIER A RESSORT EXTRA LARGE BROWNELLS 1/2"X3/32". Merci de votre attention a la sécurité.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per I'EXTRAWIDE
SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE
SPRING STEEL STOCK 10 PACK

Introduzione

Grazie per aver scelto 'TEXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. Questo prodotto & progettato per creare molle per fucili a pietra focaia, fucili doppi, fucili a pompa
e varie altre applicazioni. Per garantire la tua sicurezza e quella degli altri, ti preghiamo di leggere e seguire
attentamente queste linee guida di sicurezza.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Maneggia sempre con cura il stock di acciaio a molla per evitare infortuni.

Assicurati di lavorare in un'area ben ventilata quando riscaldi e immergi I'acciaio.

Tieni il prodotto fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Riporta eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autorita competenti.

Controlla regolarmente gli aggiornamenti sui richiami sulla piattaforma Safety Gate dell’'UE.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

® Attrezzatura di Protezione Personale (PPE):
® |ndossa sempre occhiali protettivi per proteggere gli occhi da trucioli di metallo e scintille.
® Usa guanti per proteggere le mani dai bordi affilati e dal calore.

® |ndossa una maschera antipolvere quando tagli o smerigli I'acciaio per evitare di inalare particelle
metalliche.

* Maneggiamento e Stoccaggio:

® Conserva il stock di acciaio in un luogo asciutto per prevenire la corrosione.
® Evita di far cadere o maneggiare in modo scorretto il prodotto per prevenire deformazioni.

® Riscaldamento e Indurimento:
® Quando riscaldi l'acciaio, utilizza strumenti e attrezzature di sicurezza appropriate.

® Assicurati che la temperatura sia monitorata attentamente per evitare il surriscaldamento.
® |Immergi solo in olio dopo aver raggiunto la temperatura corretta per prevenire scottature o incendi.

Istruzioni per l'Installazione e I'Uso



1. Preparazione:

® Raccogli tutti gli strumenti e l'attrezzatura di sicurezza necessari prima di iniziare.
® Assicurati che il tuo spazio di lavoro sia organizzato e privo di pericoli.

2. Taglio dell'Acciaio:

® Utilizza strumenti di taglio appropriati progettati per il lavoro con i metalli.
® Taglia il stock di acciaio alla lunghezza desiderata, assicurandoti di indossare guanti e occhiali protettivi
durante questo processo.

3. Riscaldamento dell'Acciaio:
® Posiziona l'acciaio in una forgia o in una fonte di calore.

® Riscalda l'acciaio a una temperatura compresa tra 1450°F e 1500°F.
® Usa un termometro per garantire letture di temperatura accurate.

4. Indurimento dell'Acciaio:

® Una volta raggiunta la temperatura desiderata, rimuovi con cautela l'acciaio dalla fonte di calore.
® |mmergi l'acciaio in olio per l'indurimento.
® |ascia raffreddare completamente I'acciaio prima di maneggiarlo.

5. Elaborazione Finale:

® Dopo l'indurimento, l'acciaio potrebbe richiedere ulteriori lavorazioni, come la smerigliatura o la
modellatura.
®* |ndossa sempre la PPE appropriata durante questa fase.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltisci eventuali ritagli o scarti di metallo in conformita con le normative locali.
® Assicurati che tutti i materiali di scarto siano smailtiti in modo sicuro per prevenire danni ambientali.
® Se il prodotto diventa danneggiato o inutilizzabile, consulta le linee guida locali per lo smaltimento.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per qualsiasi domanda sulla sicurezza riguardante questo prodotto, ti preghiamo di consultare I'autorita di
regolamentazione locale o il punto di contatto dell'UE pertinente per assistenza.

Seguendo queste linee guida di sicurezza, puoi garantire un'esperienza sicura ed efficace con il tuo EXTRAWIDE
SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK. Grazie per la tua
attenzione alla sicurezza.



Instrukcja bezpieczenstwa dla EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. Produkt ten zostat zaprojektowany do tworzenia sprezyn do muszkietow, podwdéjnych karabinéw,
strzelb oraz réznych innych zastosowan. Aby zapewnic¢ sobie i innym bezpieczernstwo, prosimy o dokladne
zapoznanie sie z ponizszymi wytycznymi bezpieczenstwa.

Ogdlne wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Zawsze obstuguj stal sprezynowg ostroznie, aby unikng¢ urazéw.

Upewnij sie, ze pracujesz w dobrze wentylowanym pomieszczeniu podczas podgrzewania i hartowania stali.
Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b wrazliwych.

Zglaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wtadzom.

Regularnie sprawdzaj aktualizacje dotyczace wycofania produktow na platformie Safety Gate UE.

Specyficzne srodki ostroznosci podczas uzytkowania

® Osobiste wyposazenie ochronne (PPE):
® Zawsze nos gogle ochronne, aby chroni¢ oczy przed wiérami metalowymi i iskrami.
® Uzywaj rekawic, aby chroni¢ rece przed ostrymi krawedziami i cieptem.
* Nos maske przeciwpytowg podczas ciecia lub szlifowania stali, aby unikngé wdychania czastek metalu.

® Obstuga i przechowywanie:

® Przechowuj stal sprezynowg w suchym miejscu, aby zapobiec korozji.
® Unikaj upuszczania lub niewtasciwego obchodzenia sie z produktem, aby zapobiec odksztatceniu.

® Podgrzewanie i hartowanie:
® Podczas podgrzewania stali uzywaj odpowiednich narzedzi i sprzetu ochronnego.
* Upewnij sie, ze temperatura jest starannie monitorowana, aby unikna¢ przegrzania.

® Hartuj w oleju tylko po osiggnieciu odpowiedniej temperatury, aby zapobiec poparzeniom lub
zagrozeniom pozarowym.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania



1. Przygotowanie:

® Zgromadz wszystkie niezbedne narzedzia i sprzet ochronny przed rozpoczeciem pracy.
® Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest zorganizowane i wolne od zagrozen.

2. Ciecie stali:

® Uzywaj odpowiednich narzedzi thacych zaprojektowanych do pracy z metalem.
® Przycinaj stal sprezynowa do pozadanej dtugosci, pamietajac o noszeniu rekawic i gogli podczas tego
procesu.

3. Podgrzewanie stali:

® Umiesc stal w piecu lub zrodle ciepta.
® Podgrzewaj stal do temperatury miedzy 1450°F a 1500°F.
® Uzyj termometru, aby upewnic sie, ze odczyty temperatury sg doktadne.

4. Hartowanie stali:

® Gdy osiggniesz pozadang temperature, ostroznie wyjmij stal z Zrodta ciepta.
® Zanurz stal w oleju w celu hartowania.
® Pozwdl stali catkowicie ostygnaé przed obstuga.

5. Ostateczne przetwarzanie:

® Po hartowaniu stal moze wymagaé dalszego przetwarzania, takiego jak szlifowanie lub formowanie.
® Zawsze nos odpowiednie PPE podczas tego etapu.

Instrukcje dotyczgce utylizaciji

® Utylizuj wszelkie odpady metalowe lub wiéry zgodnie z lokalnymi przepisami.

* Upewnij sie, ze wszystkie materialy odpadowe sa utylizowane w sposéb bezpieczny, aby zapobiec szkodom
dla Srodowiska.

® Jesli produkt zostanie uszkodzony lub stanie sie nieuzyteczny, skonsultuj sie z lokalnymi wytycznymi
dotyczacymi utylizaciji.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszej pomocy

W przypadku jakichkolwiek zapytarn dotyczacych bezpieczenstwa tego produktu, skonsultuj sie z lokalnym organem
regulacyjnym lub odpowiednim punktem kontaktowym UE w celu uzyskania pomocy.

Prosze pamietaé, ze przestrzegajac tych wytycznych bezpieczenstwa, mozesz zapewni¢ sobie bezpieczne i
skuteczne doswiadczenie z EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. Dziekujemy za uwage poswiecong bezpieczenstwu.



Turvallisuusohjeet EXTRAWIDE SPRING STEEL
BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK

Johdanto

Kiitos, etté valitsit EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK
10 PACK tuotteen. Tama tuote on suunniteltu jousien valmistamiseen perinteisille pyssyille, kaksoiskivaareille,
haulikoille ja muille sovelluksille. Varmistaaksesi oman ja muiden turvallisuuden, lue ja noudata naita
turvallisuusohjeita huolellisesti.

Yleiset turvallisuusohjeet

Kasittele jousiterasta aina varovasti vammojen valttdmiseksi.

Varmista, etta tyoskentelet hyvin tuuletetussa tilassa terasta kuumennettaessa ja jaahdytettaessa.
Pida tuote lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

limoita kaikista vaarallisista tuotteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille.

Tarkista séanndllisesti EU:n Safety Gate alustalta mahdolliset takaisinvetouutiset.

Erityiset turvallisuusvarotoimet kaytossa

* Henkilokohtaiset suojavarusteet (PPE):
® Kayta aina suojalaseja suojataksesi silmiasi metallisilpulta ja kipin6ilta.
® Kayta hanskoja suojataksesi kasiasi teravilté reunoilta ja kuumuudelta.
® Kayta pélymaskia terésté leikattaessa tai hiottaessa valttaédksesi metallipartikkelien hengittdmista.

® Kasittely ja varastointi:

® Sailyta terasta kuivassa paikassa korroosion estadmiseksi.
® Valta tuotteen pudottamista tai kasittelemista huolimattomasti muodonmuutosten estéamiseksi.

¢ Kuumenna ja jaahdyta:
® Kayta terdksen kuumennaessa sopivia tyokaluja ja suojavarusteita.
® Varmista, ettéd lampdatila tarkkaillaan huolellisesti ylikuumenemisen valttamiseksi.

® Jaahdyta oljyssa vain oikean lampdtilan saavuttamisen jalkeen palovammojen tai tulipalovaaran
estamiseksi.

Asennus ja kayttéohjeet



1. Valmistelu:

® Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja suojavarusteet ennen aloittamista.
® Varmista, ettd tydskentelytilasi on jarjestetty ja vapaana vaaratekijoista.

2. Terdksen leikkaaminen:
® Kayta terdkselle tarkoitettuja leikkaustydkaluja.

® [eikkaa terasta haluttuun pituuteen, varmistaen, etta kaytat hanskoja ja suojalaseja taman prosessin
aikana.

3. Terédksen kuumennus:
® Aseta teras takkaan tai lamp6 lahteeseen.

® Kuumenna terds lampdotilaan, joka on 1450°F 1500°F (noin 788°C 815°C).
® Kayta lampodmittaria varmistaaksesi tarkat lampétilalukemat.

4. Teraksen jaahdytys:

® Kun haluttu lampétila on saavutettu, poista terés varovasti lampé lahteesta.
® Upota terds 6ljyyn jaahdytysta varten.
® Anna teraksen jadhtya kokonaan ennen kasittelya.

5. Viimeistely:

® Jaahdyttamisen jalkeen terds voi vaatia lisaty6stdd, kuten hiomista tai muotoilua.
® Kayta aina sopivia suojavarusteita tdman vaiheen aikana.

Havittamisohjeet

® Havita kaikki metallijatteet tai leikkeet paikallisten maaraysten mukaisesti.

® Varmista, ettd kaikki jatteet havitetaan turvallisesti ympéariston vahingoittamisen estamiseksi.

® Jos tuote vaurioituu tai tulee kayttdkelvottomaksi, ota yhteytta paikallisiin jatehuoltomaarayksiin havittamista
varten.

Lisatietoja ja tuki

Kaikkia tAman tuotteen turvallisuuteen liittyvia kysymyksia varten, ota yhteytté paikallisiin sdantelyviranomaisiin tai
asianomaisiin EUyhteyspisteisiin saadaksesi apua.

Noudattamalla naité turvallisuusohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kokemuksen EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK tuotteen kanssa. Kiitos
huomiostasi turvallisuuteen.



Sakerhetsinstruktioner for EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

Introduktion

Tack for att du valde EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. Denna produkt ar designad for att skapa fjadrar for flintldsmusketer, dubbla bossor, hagelgevar
och olika andra tillampningar. For att sékerstélla din sékerhet och andras, vanligen las och folj dessa
sékerhetsriktlinjer noggrant.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

Hantera alltid fjadrarna med forsiktighet for att undvika skador.

Se till att du arbetar i ett valventilerat omrade nar du varmer och kyler stalet.

Hall produkten utom rackhall fér barn och sarbara individer.

Rapportera eventuella oséakra produkter eller olyckor till berérda myndigheter.
Kontrollera regelbundet for uppdateringar om aterkallelser pa EU:s Safety Gateplattform.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Personlig skyddsutrustning (PPE):
® Anvand alltid skyddsglastgon for att skydda 6gonen fran metallspan och gnistor.

* Anvand handskar for att skydda handerna fran vassa kanter och varme.
® Bar en dammmask nér du skar eller slipar stalet for att undvika inandning av metallpartiklar.

® Hantera och lagra:

® Forvara stalet pa en torr plats for att forhindra korrosion.
® Undvik att tappa eller hantera produkten felaktigt for att férhindra deformation.

® Varmebehandling och kylning:
® Nar du varmer stalet, anvand lampliga verktyg och sakerhetsutrustning.

® Se till att temperaturen dvervakas noggrant for att undvika 6verhettning.
® Kyl iolja forst efter att ratt temperatur har uppnatts for att forhindra brannskador eller brandrisker.

Instruktioner for installation och anvandning



1. Forberedelse:

® Samla alla nédvandiga verktyg och sékerhetsutrustning innan du borjar.
® Se till att din arbetsyta &r organiserad och fri fran faror.

2. Skarning av stalet:

® Anvand lampliga skérverktyg som ar avsedda for metallarbete.
® Skar stalet till onskad langd och se till att du bar handskar och skyddsglaségon under denna process.

3. Varma stalet:
® Placera stalet i en ugn eller varmekalla.

® Varm stalet till en temperatur mellan 1450°F och 1500°F.
® Anvand en termometer for att sdkerstalla exakta temperaturavlasningar.

4, Kylning av stalet:
* Nar onskad temperatur har uppnatts, ta forsiktigt bort stalet fran varmekallan.

® Nedsank stalet i olja for kylning.
® | 4t stalet svalna helt innan du hanterar det.

5. Slutbearbetning:

® Efter kylning kan stalet behdva ytterligare bearbetning, sdsom slipning eller formning.
® Anvand alltid lAmplig PPE under denna fas.

Avfallshanteringsinstruktioner

® Kassera eventuella metallskrot eller avskérningar i enlighet med lokala féreskrifter.
® Se till att allt avfall hanteras pa ett sakert satt for att forhindra miljoskador.
® Om produkten blir skadad eller oanvéndbar, konsultera lokala avfallshanteringsriktlinjer for bortskaffande.

Kontaktinformation for vidare stod

For eventuella sakerhetsfragor angdende denna produkt, vanligen konsultera din lokala tillsynsmyndighet eller
relevant EUkontaktpunkt for hjalp.

Genom att félja dessa sakerhetsriktlinjer kan du sakerstélla en séker och effektiv upplevelse med din EXTRAWIDE
SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK. Tack fér din
uppmarksamhet p& sakerhet.



Bezpecnostni pokyny pro EXTRAWIDE SPRING
STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING
STEEL STOCK 10 PACK

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali EXTRAWIDE SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL
STOCK 10 PACK. Tento produkt je navrzen pro vyrobu pruzin pro predovky, dvojité pusky, brokovnice a rlizné dal3i
aplikace. Aby byla zajiSténa vaSe bezpecnost a bezpecnost ostatnich, peclivé si pre¢téte a dodrZuijte tyto
bezpec€nostni pokyny.

Obecné bezpec€nostni pokyny

Vzdy manipulujte s pruzinovou oceli opatrné, abyste se vyhnuli zranéni.

Zajistéte, aby vaSe pracovni prostfedi bylo dobfe vétrané pfi zahfivani a kaleni oceli.
Udrzujte produkt mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Nahlaste jakékoliv nebezpecné produkty nebo nehody pfislusnym organdim.
Pravidelné kontrolujte aktualizace stazeni na platformé Safety Gate EU.

P4 Ve

Specifické bezpe€nostni opatfFeni pfi pouzivani
® Osobni ochranné pomlcky (OOP):
® Vzdy noste ochranné bryle, abyste chranili oCi pfed kovovymi tfiskami a jiskrami.

® Pouzivejte rukavice, abyste chranili ruce pfed ostrymi hranami a teplem.
® Noste ochrannou masku pfi Fezani nebo brouseni oceli, abyste se vyhnuli vdechovani kovovych astic.

® Manipulace a skladovani:

® Skladujte ocelovy material na suchém misté, aby se zabranilo korozi.
® Vyhnéte se padu nebo nespravné manipulaci s produktem, abyste pfedesli deformacim.

® Zah¥ivani a kaleni:

® P¥i zahfivani oceli pouzivejte vhodné nastroje a ochranné vybaveni.

® Zaijistéte, aby byla teplota peclivé sledovana, aby nedoslo k prehrati.

® Kalte v oleji pouze po dosazeni spravné teploty, abyste se vyhnuli popalenindm nebo pozarnim
nebezpedim.

Ve

Pokyny k instalaci a pouzivani



1. P¥iprava:

® Shromazdéte vSechny potfebné nastroje a ochranné vybaveni pfed zahajenim prace.
® Ujistéte se, ze vaSe pracovni prostfedi je uspofadané a bez nebezpeci.

2. Rezani oceli:

® Pouzivejte vhodné fezaci nastroje ur€ené pro kovovyrobu.
® Rezte ocelovy material na pozadovanou délku, pficemz b&hem tohoto procesu noste rukavice a bryle.

3. Zahfivani oceli:
® Umistéte ocel do pece nebo zdroje tepla.
® Zahrejte ocel na teplotu mezi 1450°F a 1500°F.
® Pouzivejte teplomér k zajiSténi pfesného meéreni teploty.
4. Kaleni oceli:
® Jakmile dosahnete pozadované teploty, opatrné vyjméte ocel ze zdroje tepla.

® Ponofte ocel do oleje pro kaleni.
® Nechte ocel GpIné vychladnout pfed manipulaci.

5. Konecné zpracovani:

® Po kaleni mlze byt ocel vyZadovana dalsi zpracovani, jako je brouseni nebo tvarovani.
® VZdy noste vhodné OOP béhem této faze.

Pokyny k likvidaci

® Zlikvidujte jakékoliv kovové zbytky nebo stfihy v souladu s mistnimi pfedpisy.

® Zajistéte, aby vSechny odpadni materidly byly zlikvidovany bezpecné, aby se predeslo poSkozeni Zivotniho
prostfedi.

® Pokud se produkt stane poSkozenym nebo nepouzitelnym, konzultujte mistni pokyny pro likvidaci.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoliv dotazy tykajici se bezpecnosti tohoto produktu, prosim, konzultujte své mistni regulacni organy nebo
prisluSny EU kontaktni bod pro pomoc.

Peclivym dodrzovanim téchto bezpecnostnich pokynd zajistite bezpecny a efektivni zazitek s vasim EXTRAWIDE
SPRING STEEL BROWNELLS 1/2"X3/32" EXTRAWIDE SPRING STEEL STOCK 10 PACK. Dékujeme za vasi
pozornost k bezpecnosti.



